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Okapovy system
SATJAM Niagara
montazni navod
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gara ocelovy systém

SATJAM Nia

125/90, 150/100 a 190/120

ZLABOVE GELO

C125U | C150U | C190 U ®...

ZLABOVY KOUT 90° o .
ZKO125 | ZKO150 | ZKO190

ZLABOVA SPOJKA 4. -

SP125 | SP150 | SP190

.
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.
.
.
.
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.

ZLABOVY KOTLIK
K125/90 | K150/100 | K150/120 | K190/120

KOLENO60°
KOL9O | KOL100 | KOL120 @ """
SPOJKA SVODOVA °
SPS90 | SPS100 | SPS120 -
KOTVA OBJiMKY DO DREVA °
KNS T
OBJIMKA SVODU SROUBOVACI °

OBT90 | OBT100 | OBT120

TERAKOTA EDA BiLA

"""""
. .

U komponentt systému, které nejsou vyrobeny z povlakovaného plechu (napf. haky, spojky, objimky, kouty, rohy ...) a jsou
opatreny dodate¢nou povrchovou Upravou miZe byt barevna odchylka oproti ostatnim prvkum systému delta E 3.

Nazev okapové systému SATJAM Niagara
Material ocel
Dodavatel vstupni suroviny Voestalpine
Barevné odstiny povrchovych Gprav byly vybrany s ohledem na Pramér svodi (mm) 90, 100, 120
co nejsnadnéjsi sladéni okapového systému se stresni krytinou Délka svodii (m) 1,3,5
is bar’vou fasady. JSfJu zde zar)rnuty oqlst|nva|Z|Y€aneJak na Pramér Zlab/rozvinuté i:ﬁ;igg,
stavbach pro bydleni, tak odstiny, které se uzivaji na stavbach Sitka Zlabd (mm) 190/396’
komercnich. Vérime, ze si z této skaly snadno vyberete. Tloustka ocelového plechu (mm) | 0.6
Oboustranna povrchova UGprava (um) 50




Jedinecny

oboustranny
C povrch
2> um

e ZLABOVY UCHYT
STAG

. PODOKAPNI ZLAB
® 7125|7150 | 2190 *4ma6m

e ‘@ ZLABOVY HAK S JAZYCKEM
H125J) | H150J | H190J  délka 320 mm

ZLABOVY HAK KOMBI
H125 KOMBI | H150 KOMBI | H190 KOMBI

ZLABOVY HAK ZAKLAPAVACI
H125 | H150 ¢ délka 300 mm

ZLABOVY ROH 90°
ZR0O125 | ZRO150 | ZRO190

ODSKOK DO SVODU
ODS90 | ODS100 | ODS120

SVODOVA ROURA
SVOD90 | SVOD100 | SVOD120 *1m,3ma5m

ODBOCKA DO SUDU
® _.*® 0DB90 | ODB100 | ODB120

VYTOKOVE KOLENO
@ VK90 | VK100

T ~.. ZLABOVY KOUT 135°
%, ZK0125 135 | ZKO150 135
ﬁ ZLABOVY KOUT ATYP
¥ ZK0125 ATYP | ZKO150 ATYP

.........

PR .. ZLABOVY ROH 135°
3 . ZRO125 135 | ZRO150 135

v ZLABOVY ROH ATYP

ZRO125 ATYP | ZRO150 ATYP

. o
.........

® SROUB DO OBJIMKY L .. SPRAVKOVA BARVA
S0100 « délka 100 mm " SBN
S0160 « délka 160 mm : :
S0200 * délka 200 mm :
S0260 ¢ délka 260 mm K —— B
S0300 ¢ délka 300 mm et



Alumliznium

SATJAM Niagara hlinikovy systém

125/90 a 150/100

ZLABOVE GELO
C125 U AL | C150 U AL

ZLABOVY KOUT 90°
ZKO125 AL | ZKO150 AL

DILATACNI SPOJKA
DS125 AL | DS150 AL

ZLABOVY KOTLIK
K125/90 AL | K150/100 AL

KOLENO 60° .-
KOL90 AL | KOL100 AL
SPOJKASVODOVA .. ...covoot"t"
SPS90 AL | SPS100 AL
KOTVA OBJIMKY DO DREVA  g...---*"" """

KNS

OBJIMKA SVODU SROUBOVACI  ¢.-*" "'
OBT90 | OBT100

U komponentt systému, které nejsou vyrobeny z povlakovaného plechu (napf. haky, spojky, objimky, kouty, rohy ...) a jsou
opatreny dodate¢nou povrchovou Upravou miZe byt barevna odchylka oproti ostatnim prvkum systému delta E 3.

SATIAM
SATJAM Niagara je vyroben z hlinikové slitiny Niagara AluRain
AluRain od norské spolecnosti Norsk Hydro Material slitina hliniku
a je opatfen pfimo z vyroby finalni povrchovou Dodavatel vstupni suroviny Norsk Hydro
vrstvou, ktera nepotiebuje dalsi natér i jinou _Pramér svodd (mm) 90, 100
nakladnou Gdrzbu. Okapy SATJAM Niagara Délkasvodd(m) 1a3
vam budou bezpeéné a spolehlivé slouZit po Primér Zlabd/rozvinuta 125/285,

. . e Sitka Zlabd (mm) 150/330
celou dobu zivotnosti strechy. ———
y Tloustka hlinikové plechu (mm) 0,7

Oboustranna povrchova Gprava (um) 25

Nazev okapové systému




. ZLABOVY UCHYT
STAG

PODOKAPNI ZLAB
Z125 AL | Z150 AL « délka 4 m

ZLABOVY HAK S JAZYCKEM
H125J AL | H150J AL * délka 300 mm

ZLABOVY ROH 90°
ZR0O125 AL | ZRO150 AL

ODSKOK DO SVODU
ODS90 AL | ODS100 AL

SVODOVA ROURA
SVOD90 AL | SVOD100 AL * délka1a 3 m

ODBOCKA DO SUDU
ODB90 AL |ODB100 AL

VYTOKOVE KOLENO
VK90 AL | VK100 AL

. SROUB DO OBJIMKY T .. SPRAVKOVA BARVA
® S0100 ¢ délka 100 mm . SBN
S0160 « délka 160 mm ] 3

S0200 « délka 200 mm b wew
S0260 * délka 260 mm ., BB
S0300 * délka 300 mm -
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B Vybér systemu

Rozmisténi svodl a kotlik(i se fidi kromé plochy

stfechy také jeji lenitosti. Zjednodusenym navodem je Velikost
i schéma uvedené na obrazku 1.

Plocha a tvar stfechy ma bezprostredni vliv na volbu

odpovidajiciho rozméru zlabl a svodd. Okapy SATJAM @ @
125/90 _ !

Plocha stirechy
Jeden svod Dva svody

Niagara jsou dostupné v téchto rozmérovych radach -

125/90; 150/100; 150/120 a 190/120, kde prvni ¢islo

udava primér zlabu a druhé primér svodu.

Plati zasada, Ze jeden svod dokaZe odvodnit priblizné

10 bm Zlabu. Precizné tuto problematiku resi CSN

EN 12056-3 a CSN 75 6760 - Vnitini kanalizace - 150/100
Gravitaéni systémy - Cast 3: Odvadéni destovych vod

ze stfech - Navrhovani a vypocet. Pfi navrhu okapového

systému je nutno pOStUpOVﬂt dle této normy. Obr. 1 - dimenzovani odvodrovaciho systému - ziednoduseny navrh

B Navrh rozmisténi elementi systému

Montaz zac¢ina vyznacenim mist, kde
budou osazeny kotliky. Dale je nutné
mit urcen typ a spocteno mnozstvi
haku. Jestlize budou instalovany rohy
a kouty, je nutné vzit tuto skutec¢nost
do Gvahy. Na obrazku 2 jsou priklady
navrhu osazeni kotlikll pro rtizné typy
strech.

Obr. 2 - umisténi svodu

B Vybér haku a jejich umisténi

V zévislosti na typu konstrukce stfesniho plasté je mozno zvolit tfi typy haku:
= Pfi kotveni pfimo do krokvi, nebo do okapni desky hak zaklapavaci, jazyckovy.
= Pfi kotveni do ¢elni desky - hak kombi.

max. 1200 mm

Obr. 3 - umisténi jazyckovych, zaklepavacich a hakd s nosem Obr. 4 - umisténi haku kombi



Pocet a typ hakl je zavisly na zatizeni, kterému
musi okapovy systém odolavat. Nize uvedené
tabulky Vam pomohou s uréenim spravného
poctu hakd, pfipadné doplnénych stagy dle

Stfecha: sedlova, pultova
Snéhové zabrany: ano | Sklon stfechy: 0°-45°

Roztec uchyceni Zlabovych haku [mm]
200 400 600 800 1000 1200

2 v v v v v Y
S v v v v v STAG
S V. v v v’ STAG STAG X
% V. v/ STAG STAG X x x
s W v x x x x x
VI. STAG X x x x x

Stfecha: sedlova, pultova
Snéhové zabrany: ne | Sklon stfechy: 40°

Rozte¢ uchyceni Zlabovych haku [mm]
200 400 600 800 1000 1200

LV v v v v v
g n v v v v v Vv
S v v v v v v
T V. v v v v v v
§ V. v v v v v v
s W v v v v v’ STAG
Vi v v v’ STAG STAG X

B Montaz haku

Pfi montazi zlabu je nutné zajistit dostatecny
spad tak, aby byl spolehlivé zajistén odvod
vody. Minimalni spad zZlabu je 0,5 %, tj. 5 mm
na 1 m délky zlabu. Je-li délka Zlabu vétSi nez
10 m, je nutné Zlab vyspadovat do dvou smér(.
Haky je potfeba ohnout tak, aby jejich osazeni
respektovalo sklon stfechy. Pro ohybani haku
se pouziva ohybacka na haky. Metoda oznaceni
ohybu tak, aby byl zachovan spad, je oznacena
na obrazku ¢. 6. Haky ocislujte, aby nedoslo

v pribéhu montaze k zaméné.

OKAPNi PLECH
PODOKAPNI ZLAB

Obr. 5 - pouZiti stagu

Obr. 6 - spadovani Zlabu

snéhové oblasti v které je stavba umisténa

a sklonu strechy - viz obr. 5. DalSim dalezitym
ukazatelem je poufZiti, ¢i nepouZiti snéhovych
zabran v ploSe strechy.

Stfecha: sedlova, pultova
Snéhové zabrany: ne | Sklon stfechy: 0°-30°

Rozte¢ uchyceni Zlabovych haku [mm]
200 400 600 800 1000 1200

n. v

v. v x
V. v/ STAG STAG X x x
vi. v x
VIl. STAG x

Snéhova oblast

Stfecha: sedlova, pultova
Snéhové zabrany: ne | Sklon strechy: 45°

Rozte¢ uchyceni zZlabovych haku [mm]
200 400 600 800 1000 1200

LV v v v v v
g n v v v v v Vv
S v v v v v v
L VAR v v v v v
% V. v v v v v v
s v v v v v v v

vi. v v v v v v

* Viz CSN 733610. Posledni sloupec plati pouze
pro ocelovy okapovy systém

dle ¢islovani. Rozestupy hakd budou odpovidat
rozteci krokvi, max. ale 1200 mm, u hlinikového
systému max. 1000 mm. V pfipadé, Ze jsou
montovany do desky bude jejich rozte¢ max.
600 mm, viz. obr. 3 a 4. Musime zajistit, aby pfi
osazeni byla predni ¢ast hakl o cca 10 mm nize
nez zadni ¢ast. Zajistime tim v pripadé prelivu,
Ze voda bude odvedena mimo objekt - viz obr. 7.
V pripadé instalace Kombi hak, vyznacime jejich
linii pomoci Snurky mezi krajnimi haky. Opét je
nutné respektovat minimalni spad.

Obr. 7 - umisténi haku do krokvi, ohyb od objektu



B Montaz zlabu a kotliku

Po namontovani hak(i mizeme pristoupit Zlab je timto pfipraven na osazeni do haka.

k montéazi Zlab(i. Zlab umistime do haku Je-li ukonceni Zlabu v bezprostfedni blizkosti

a oznacime umisténi kotliku tak, aby bylo haku, osadime ¢elo az po nacvaknuti Zlabu
respektovano umisténi svodové roury. Pomoci do haku. Jsou-li pouZity jazyckové haky, otoci se
nuzek, nebo vystrihavacky vystfihneme ovalny jazycek kolem navalky (obr. 11 az 13). Pokud
otvor o min. dvojnasobné ploSe, jako je plocha je treba Zlab posunout jazycek rukou nebo
zausténi svodu. Okraje ohneme smérem dovnitf kleStémi narovname, pficemz ho druhou rukou
kotliku. Osadime kotlik a zajistime jej ohnutim pridrzujeme u navalky a predejdeme tak ulomeni
jeho krajni ¢asti smérem do Zlabu. Na konci Zlabu jazycku (obr. 14 a 15).

osadime Zlabové Celo a prinytujeme jej.

"r- aflf

Obr. 8 - nasazeni kotliku Obr. 9 - nasazeni ¢ela Obr. 10 - umisténi Zlabu do haki

Obr. 11 Obr. 12 Obr. 13 Obr. 14 Obr. 15

B Spojovani zlabu, roht a koutt

Pro spojovani jednotlivych dil(i ocelovych Zlabu Zlaby ve spojce musi zUstat cca 5 mm dilatacni
je uréena zlabova spojka, ktera je vybavena mezera. Obdobnym zplsobem se osazuji rohy
tésnénim. Takto provedeny spoj nevyzaduje a kouty.

tmeleni, ani dodatec¢né utésnovani. Mezi dvéma

Obr. 16 - pouZiti Zlabové spojky Obr. 17 - dilatacni mezera



Pro spojovani jednotlivych dild hlinikovych Zlab délky Zlabu. Spoje uprostred dilatacnich celkl

pouzijeme dilatacni spojku - postup dle obrazki feste vloZenim Zlabl do sebe a pretmelenim viz.
nize. Obdobnym zplsobem se osazuji rohy a obr. 4 a 5. Takovyto spoj je vhodné snytovat nebo
kouty. Dilataéni spojku pouZivejte max. po 12 m zajistit Zlabovou spojkou.

Obr. 1 - Dilata¢ni spojka se pouZiva po 12 m. Obr. 2 - Zlaby se do sebe vsunou pies néavalku. Obr. 3 - Zlaby se do sebe vsunou pres navalku.

Obr. 4 - V misté pfeloZeni se provede podtmeleni ~ Obr. 5 - Zlaby se do sebe pevné osadi. V pfibadé  0opr. 6 - PFi pouziti dilatacni spojky se tato
tmelem NOVAplast nebo podobnym. spoje bez dilatacni spojky (dilatacni podtmeli napf. tmelem Mamut Total.
tsek do 12 m) se snytuji. Pri pouZiti
dilatac¢ni spojky se nenytuje!

Obr. 7 - Osad'te dilatac¢ni spojku a pevné Obr. 8 - Zajistéte posunutim a pootocenim Obr. 9 - Hotovo.
pritisknéte. kryciho plechu.



B Montaz kolen a spojovacich kusu A(mm) 8 (mm) L (mm)

268 370 168
318 399 226
368 428 284
418 457 342
468 486 399
518 Bills 457
568 543 515
618 572 573
668 601 630
718 630 688
768 659 746
818 688 803
868 717 861
918 745 919

V této etapé montaze musime precizné vymérit délku
spojovaciho kusu mezi dvéma koleny. Je mozné
vyuzit Gdajl v tabulce. Udaje v prvnim fadku jsou

pro pfipad montaze bez spojovaciho kusu - koleno
do kolena. V tomto pripadé je vzdalenost kolene

od stény A 168 mm. Ve vypoctech je pocitano s tim,
Ze svod je od stény odsazen o 25 mm. Odstupnovani
vzdalenosti kolena od stén (A) je po 50 mm.

V tabulce uvedena délka mezikusu (L) je uz véetné

¢asti nasunuté a vsunuté do kolena. Zplisob 19061% ;gg 1%7374
rozméreni je na schématu - obr. 18. 1068 832 1092

Obr. 18 - umisténi kolen od stény

pFi pouZiti mezikusu 1118 861 1150

AT T T T e
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B Montaz svodu

Po rozméreni mezikusu mezi koleny provedeme
provizorni montaz tak, abychom mohli domérit
skutecénou délku svodové roury (L). Respektujte,

Ze rozte€ mezi objimkami nesmi prekroc¢it 2000 mm.
Na kazdou svodovou rouru pripadaji minimalné

2 objimky. Prvni objimku kotvime do vzdalenosti cca =
150 mm od zausténi kolena. Je nutné vzit do Gvahy,

150 _ 65
F
&

max. 2000

Ze koleno je do svodu osazeno cca 65 mm. Svod se ==

do vytokového kolene vsouva cca 50 mm. Osazeni )

vytokového kolene od zemé&, nema byt méné nez

200 mm. Objimky se do stén kotvi pomoci Sroubovych g

kotev s hmozdinkami. Pro kovové fasady jsou k dispozici E

kot\{y na plast (f(NS). If’o osazeni svodové roury zajls’tete 7777 X 5
spoje kolen a vytokového kolena se svodem pomoci Obr. 20 - rozméfeni svodu Obr. 19 - monté? objimek svodu
nyt(. Zamezite tim vysunuti téchto elementd.

M Osetrovani a udrzba

Okapovy systém Niagara nevyzaduje specialni s pridavkem bézZného saponatu. Je zakazano
oSetrovani ani adrzbu. V ramci bézné udrzby je pouzivat abrazivni prostfedky a rozpoustédla.
potreba pred a po zimé vycistit Zlaby a svody Rovnéz je nevhodné pouzivat vysokotlaké Gistici
od listi, jehli¢i a jinych organickych necistot. zarizeni. V pripadé poskozeni povrchové Upravy je
Pripadné ulpélé necistoty je potreba odcistit vodou nutno tuto opravit za pomoci opravné barvy.

B Zaverecna upozorneni

Je nepfipustné pouzivat k déleni jakychkoliv je nutné pouzit k tomuto Gcelu uréené tvarovky
komponent( Ghlové brusky. Svody nesmi byt (gaigry). Zadny element systému nesmi pfijit

v Zadném pripadé napojeny pfimo do kanalizace. do styku s médi, ani odvadét vodu z médénych
Plyny vznikajici v kanalizaci jsou velmi agresivni, krytin. Hlinikovy systém nesmi prijit do styku s
jde zejména o metan, sirovodik a amoniak, které povrchové neupravenou oceli.

maiji vysoké korozivni G¢inky. Pro zalsténi svodu



4\ SATJAM®

strechy-okapy-trapézy

m SATJAM, s.r.0., Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava

tel.: +420 596 223 511, fax: +420 596 223 560
e-mail: satjam@satjam.cz

m Praha - Jiraskova 367, 250 82 Uvaly
tel.: +420 281 980 861, e-mail: praha@satjam.cz

m Brno - Kastanova 34, 620 00 Brno
tel.: +420 517 070 019, e-mail: brno@satjam.cz

m Ostrava - Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava
tel.: +420 596 223 535, e-mail: ostrava@satjam.cz

m Hradec Krélové - Areal VESNA, Ceperka 306
tel.: +420 495 490 877, e-mail: hradec.kralove@satjam.cz

m Usti nad Labem - Textilni 3459, 400 01 Usti nad Labem
tel.: +420 477 750 311, e-mail: usti@satjam.cz

m Ceské Budé&jovice - Dobrovodska 2129, 370 06 Ceské Budéjovice
tel.: +420 380 070 171, e-mail: ceske.budejovice@satjam.cz

m Plzen - Tovarni ul., 330 12 Horni Bfiza
tel.: +420 377 010 085, e-mail: plzen@satjam.cz

NAS KOMPLETNI SORTIMENT

W stiesni krytiny M sténové kazety, panely

B okapové systémy B konstrukceni profily

B stresni doplnky B rovinné plechy, svitky

B trapézové plechy M interiérové podhledy a obklady
M stfeSni okna a vylezy ™ nadkrokevni izolace

aﬂ! Vyrobni zavod
4\ Obchodni stfedisko

m SATJAM, s.r.0., HodZova 3/3292,

P.0.BOX 66, 058 01 Poprad
tel.: +421 527 723 617, fax: +421 527 893 512
e-mail: obchod@satjam.sk

CCS BONUS SATJAM

vzdy néco navic pro klempife a pokryvace

V novém programu CCS Bonus @
SATJAM sbirate a Cerpate body
jednoduse.

[EIEEE]

http://bonus.satjam.cz
[=]¢24 Rl

JSME DRZITELI CERTIFIKATU

IVCSN EN IS0 9001:2016
m CSN EN 1SO 14001:2016
B CSN OHSAS 18001:2008
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NASE PRODUKTY VYRABIME Z MATERIALU RENOMOVANYCH SPOLECNOSTI:

wors <5~ voestaipine (g (~7TE. SSAB

ArcelorMittal

Vas prodejce

www.satjam.cz

Aktualizovano k 11/2021
Tiskové chyby vyhrazeny.
Nezohledruje pozd€&jsi Gpravy norem.



