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1 Vseobecné Gdaje

1.1 Udaje o zadateli:

SATJAM, s. r. 0.
Michalska 1032/21, Ostrava 710 00, Slezska Ostrava

ICO: 64088324

1.2 Udaje o vyrobku

Krytina SATJAM RAPID je deklarovana jako samonosna stfedni krytina nebo sténovy profil.
Vyroba probiha postupnym tvarovanim a profilovanim svitkd za studena na valcovaci lince a
naslednym délenim plechu (stfihanim) na pozadovanou délku. Stfedni profilovana ocelova
krytina SATJAM RAPID je vyrabéna z ocelového plechu, ktery je tvarovan za studena do
tvaru stojaté drazky. tj. plechového pasu, ktery je na okrajich ukoncen vyprofilovanym
zamkem pfipominajicim stojatou drazku. Stfeni krytina je vyrabéna ve dvou variantach
lisicich se Sifkou pasu. Koneény vyrobek ma rozméry odpovidajici vykresové dokumentaci
vyrobce. Schematicky nakres a zakladni rozméry krytiny SATJAM RAPID jsou uvedeny na

obr. 1.
SR 510 SR 310

bl

25 m%
e
ol 2

21 310 mm

Typ SR 310

—
|
|
ID

5 510 mm

Typ SR 510




TZUS Praha, s.p. — pobo&ka Ostrava 070-056609 Str.:3/9

Rozméry krytiny: délka do10m
vyrobni Sifka 330/530mm
stavebni Sirka 310/510 mm.

Pouzivané druhy oceli a tlousték vcetné povrchovych uprav jsou uvedeny v tabulce 1.

Prislusenstvi (hfebenace, zavétmé listy, okapni plechy, sténové narozi a UzZlabi, snéhové
zachytavace) je vyrabéno z ocelového plechu a tvarovano za studena do pozadovaného
tvaru.

StfeSni ocelové profilované krytiny SATJAM RAPID a jejich pfisluSenstvi jsou uréeny
k vytvareni a provadéni stfesnich krytin a obvodovych plastu (interierovych a exteriérovych)
u prumyslovych a hospodarskych budov, bytovych objekti a hal, a to jak u novostaveb, tak
pfi rekonstrukcich pro sklony nad 8°.

Zivotnost vyrobku je zavisla na prostiedi, ve kterém je prvek pouZivan a na pouziti
pfipadnych povrchovych Gprav.

Pozadavky na krytinu SATJAM RAPID jsou uvedeny v CSN EN 508-1, SN EN 10 346,
CSN EN 10169+A1, SN EN 1396 a GSN EN 14 782

Navrhovani konstrukci z téchto prvki se fidi CSN 73 1901, CSN EN fady 1990, SN EN
fady 1991, CSN EN fady 1993.
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Pouzivané druhy materiali

Nazev vyrobku Material Tloustka NORMA / kvalita oceli
{mm) (mm)
. : i g . Pozinkovany plech (FeZn) 7 EN 10346 S 220 GD+Z
Ocelova profilovana stresni krytina 3 _ 04-05
SATJAM RAPID 310/510 s barevnou povrchovou Gpravou: | 04-15 m wmm Mwﬂw
Polyester 25 063 S 320 GD+Z
Polyester mat 35 Pro DX 51D+7

Polyuretan 50 prislusenstvi
ostatni organickeé poviaky 7

EN 10169

Slozeni jednotlivych vrstev krytiny SATJAM RAPID (z vnitini strany )

1) ochranny lak, pasiva&ni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivacni vrslva, konecna povrchova Gprava - polyester 25 pm.
Poznamka: krytina tl. 0,63 mm je vyrabéna pouze s povrchovou ochrannou ad 1)

2) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivaéni vrstva, koneéna povrchova uprava - polyester mat 35 pm.

3) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivaéni vrstva, koneéna povrchova Uprava - polyuretan 50 pm.

4) ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkava vrstva, pasivaéni vrstva, koneéna povrehova Uprava - ostatni arganické poviaky

[
Ocelava profilovana stre$ni krytina Fezh e MMMW MWHW
SATJAM RAPID 310/510 04-05 04-15 S 280 GD+7
_ §320GD+Z
! Lo 8 DX 51D+Z
| | prisluSenstvi

Slozeni jednotlivych vrstev krytiny RAPID (z vnitfni strany )
§) zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva

Ocelova profilovana stresni krytina S M wmeWHMNN
SATJAM RAPID 310/510 Al = Zi Aliinek | 04-05 04-15 S 320GD+AZ
pro DX 51D+AZ
pfisludenstvi

Slozeni jednotlivych vrstev krytiny SATJAM RAPID ( z vnitini strany )

6) transparentni plast easy film, slitina Aluzinek ( AL 55%, Zn 43,4%, Si 1.6%), ocelovy plech, slitina Aluzinek ( AL 55%, Zn 43,4%, Si 1.6%), transparentni plast
easy film.

7) slitina Aluzinek ( AL 55%, Zn 43,4%, Si 16%), ocelovy plech, slitina Aluzinek ( AL 55%, Zn 43,4%, Si 1,6%).

w

-
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Tabulka 1: Specifikace st



TZUS Praha, s.p. — poboéka Ostrava 070-056609 Str.:5/9

1.3

Seznam podkladii pfedanych zadatelem pro posouzeni vyrobku

Pro Ucely provedeni zkousek a posouzen' sledovanych viastnosti byly prediozeny nasledujici
dokumenty:

Katalog produktl spole¢nosti SATJAM, s.r.o.

Inspekeni certifikaty vstupniho materialu dle EN 10204 pro ocel DX51D+AZ, DX51D+Z,
vydala spolecnost Arcelor Mittal

Popis vyrobku — stfesni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID, vypracoval
SATJAM, s.r.o.

Montazni navod stfesni krytiny SATJAM RAPID, vydal SATJAM, s.r.o.

Seznam ostatnich podkladii pouzitych pro posouzeni vyrobku
CSN EN 14 782 Samonosné plechové vyrobky pro stfesni krytiny a vnéj§i a vnitfni
obklady-Specifikace vyrobku a poZzadavky

CSN EN 10 346 Kontinuaing Zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky —
Technické dodaci podminky

CSN EN 508-1 Stiesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosné krytiny
z oceloveho, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkugebni metoda za
pokojove teploty

CSN EN 10169+A1 Ocelové ploché vyrobky kontinualné poviakované organickymi
povlaky (svitky s povlakem) - Technické dodaci podminky

CSN EN 10 143 Ocelové plechy a pasy kontinualné pokovené - Mezni uchylky rozméru
a tolerance tvaru

CSN EN 10 130 Ploché vyrobky z hlubokotaznych oceli valcované za studena k tvareni
za studena - Technické dodaci podminky

CSN EN ISO 1461 Zinkové poviaky nanasené Zzarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkuSebni metody

CSN ISO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky
poviaku. Magneticka metoda

CSN EN ISO 2360 Nevodivé poviaky na nemagnetickych elektricky vodivych podkladech
- Méreni tloustky povlaku - Metoda vifivych proudd vyuzivajici zmén amplitudy

CSN EN ISO 2409 Natérové hmoty - Mizkova zkougka

CSN EN 10 204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

CSN 73 1901 Navrhovani stiech - Zakladni ustanoveni

CSN EN fady 1990 Eurokéd: Zasady navrhovani konstrukci

CSN EN fady 1991 Eurokod: Zatizeni konstrukei

CSN EN fady 1993 Eurokod: Navrhovani ocelovych konstrukci

CSN EN 13501-5 Pozarni klasifikace stavebnich vyrobku a konstrukei staveb - Cast 5:
Klasifikace podle vysledk( zkousek stiech vystavenych vnéjsimu pozaru

CSN EN 13501-1+A1 Pozarni klasifikace stavebnich vyrobk( a konstrukci staveb - Cast
1: Klasifikace podle vysledkl zkousek reakce na ohen
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1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se k posouzeni

o CSN EN 14782:2006 Samonosné plechové vyrobky pro stiesni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady-Specifikace vyrobku a poZzadavky

2 Vysledek prezkoumani podklad( prfedlozenych Zadatelem

Zadatel predlozil k posouzeni technickou dokumentaci pro stie$ni profilované ocelové krytiny
SATJAM RAPID, véetné vzorkl reprezentantu stresni krytiny.

Po prezkoumani téchto podkladi bylo zjisténo, Ze pro posouzeni vyrobku - stiesni
profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID z hlediska poZzadavki CSN EN 14782, Pfiloha
ZA jsou pfedloZené podklady dostacujici.

3 Posouzeni vyrobku

3.1 Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byly vedoucim posuzovatelem odebrany u vyrobce
vzorky stresni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID. Bliz§i specifikace vzorku je
uvedena v protokolech €. 070-043901 a 070-047046, tabulky 1.

3.2 ZkuSebni podminky

Veskeré zkousky byly provedeny za béznych klimatickych (provoznich) podminek (teplota T
~ 20°C, vihkost 40 — 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologicky ovéfenych méfidel —
viz tabulky 3 protokolt & 070-043901 a 070-047046.

3.3 Technické pozadavky

Na reprezentantech stfeSni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID byly hodnoceny
vlastnosti pozadované CSN EN 14782 a souvisejicimi normami CSN EN 508-1, CSN EN
10 346.

Jedna se o zakladni charakteristiky:

¢ Mechanicka unosnost

e Vodotésnost

e Zmény rozmérl

e Uvolhovani nebezpeénych latek
e  Chovani pfi vnéj$im pozaru

¢ Reakce na ohen

e Trvanlivost

3.4 Provedené zkousky a posouzeni:
3.4.1 Mechanicka unosnost

Mechanicka unosnost se vSeobecné stanovi na zakladé ucelu pouziti (stfecha, podhled,
strop...), druhu kovu (ocel, zinek...), jmenovité tloustky plechu, oznaceni kovu vzhledem
k mechanickym vlastnostem, geometrického tvaru pfiéného fezu vyrobku, meznich uchylek
rozmeéru, odolnosti stfesnich krytin proti bodovému zatéZovani.

Stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID se vyrabi ve dvou skladebnych $ifkach
= >dQ 12 m a tloustkach plechu 0,4-0,5
: in. sklonem 8°. Poklada se na
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latovani s rozpétim 240 mm, nebo na bednéni. SATJAM RAPID se vyrabi z materialu se
zaru¢enymi mechanickym vlastnostmi — oceli dle CSN EN 10 346 (viz. tab.1).

Pro ovéreni zakladnich mechanickych vlastnosti materialu stfesni krytiny SATJAM RAPID
(deklarovano - ocel DX51D dle CSN EN 10 346) byla provedena zkouska tahem dle CSN EN
ISO 6892-1. Vysledky zkous$ky jsou uvedeny v protokolech &. 070-043901 a 070-047046,
kap. 6.2., tab. 4.

Z vysledku meze pevnosti Rm a taZnosti A vyplyva, Ze pouZitad ocel odpovida jakostni
zna&ce DX51D dle CSN EN 10 346, tab. 6.

Dle CSN EN 14782 se u vyrobkd pouZivanych pro rozpéti mensi nebo rovno 400 mm
povazuji pozadavky predpisu stfesnich krytin na odolnost proti bodovému zatiZzeni za
spInéné bez nutnosti zkouseni. V daném pfipadé prenasi uzitna zatizeni nosna konstrukce.

Vzhledem ke skutecnosti, Ze pro vyrobky SATJAM RAPID je svétla vzdalenost podpor mensi
nez 400 mm (vyrobcem uvadéno rozpéti 240 mm), nemusi byt zkouseny na stanoveni
odolnosti proti bodovému zatizeni a je mozno konstatovat, Ze vyrobek véeobecné splfiuje
pozadavky na mechanickou tinosnost.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14 782, bod. 4.4 plati, ze pokud vyrobek neobsahuje zadné otvory (vady),
povaZzuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentantu vyrobku bylo zjisténo, Ze
neobsahuji Zadné otvory ani vady, jsou tedy povazovany za vodotésné.

3.4.3 Zmény rozméri

Pokud muze teplotni roztaznost ovlivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypoétech vliv
teplotni roztaznosti. V pripadé stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID se pouZije
soucinitel teplotni roztaznosti pro ocel: 12 x 10 K .

Mezni uchylky rozmérl jsou pro stfesni profilovanou ocelovou krytinu SATJAM RAPID
specifikovany v CSN EN 508-1.

U krytiny SATJAM RAPID SR 310 a SR 510 byly zjistovany a ovérovany zakladni rozméry.
Vysledky méfeni jsou uvedeny v protokolu €. 070-043901, kap. 6.3, tab. 5 a 6 a v protokolu
€. 070-047046, kap. 6.3, tab. 5.

Z vysledku méreni vyplyva, ze profil stfe$ni tvarované ocelové krytiny SATJAM RAPID
vyhovuje pozadavkim CSN EN 508-1 na tvarovou a rozmérovou presnost.

3.4.4 Uvolnovani nebezpecnych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodaiského prostoru plati predpisy o
regulovanych nebezpecnych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky prostor
musi splnit pfedpisy v zemi pouziti.

Zakladni material — pozinkovany ocelovy plech nebo plech z nezeleznych kovu neuvolfiuje
nebezpecné latky. Pro povrchovou ochranu posuzovanych vyrobkl vyrobce pouziva ovéfené
materialy-organické povlaky, tj. laky na polyesterové, popf. polyuretanové bazi. Jedna se o
vSeobecné rozsifeny zpusob povrchové ochrany kovovych stfesnich tasek, ktery spliiuje
poZadavky na uvolhovani nebezpecénych latek. Na pozadani je vyrobce schopen dolozit
bezpecnostni listy pro pouzivané ochranné laky.

3.4.5 Chovani pfi vnéjsim pozaru
Vyrobky spliujici poZzadavky na chovani pfi vnéj$im pozZaru bez nutnosti zkouseni jsou
ploché nebo profilované (ij. tvarem vyrobku, ne zpusobem vyroby) vyrobky s jmenovitou

tloustkou vétsi nebo rovnou 0,4 mm a s jakoukoliv povrchovou Upravou, ktera je anorganicka
nebo ma spalné teplo PCS<0,4MJ/m 2 nebo je plosna hmotnost mensi nebo rovna 200g/m 2.

Vyrobky klasifikované bez nutnosti dal§iho zkous sifikuji tfidami Broor (1), Broof (t2),
Broof (t3). Jsou to profilované ocelové plech ﬁf?robkf‘? hé ocelové plechové vyrobky
nebo tabule kontinualné pozinkované neb kovené% jtinou zinek-hlinik s tloustkou
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kovu vetsi nebo rovnou 0,4 mm, s organickym poviakem na licni strané (strana vystavena
povétrnosti) a volitelné i s ochrannym poviakem na rubové strané (vnitini strana).
Povrchovou Upravou na licni strané je plastizolovy poviak aplikovany v tekutém stavu
s nejvetsi jmenovitou tloustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS ne vét$im nez 8,0 MJ/m 2a
plosnou hmotnosti v suchém stavu nejvy$e 330 g/m2 Organicky povlak na rubové strané
(pokud je) nesmi mit PCS vét§i nez 4,0 MJ/m 2 a plo§nou hmotnost v suchém stavu nejvyse
200 g/m?.

Takto je definovan zpUsob hodnoceni vyrobki na chovani pfi vné&jsim pozaru bez nutnosti
zkouseni dle CSN EN 14 782.

Stresni krytiny SATJAM RAPID jsou profilované ocelové plechové vyrobky s tloustkou
plechu od 0,40 do 0,50 mm a 0,63 mm, v provedeni se zinkovym povlakem (Z), nebo
aluzinkovym povlakem (AZ), nebo se zinkovym povlakem opatfenym organickou vrstvou dle
tab. 1. Takto definované stfedni krytiny SATJAM RAPID odpovidaji svymi parametry
pozadavkim uvedenym v CSN EN 14 782 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti dal§iho
zkouseni na chovani pfi vnéjsim pozaru.

Vyrobky, ktera neodpovidaji vySe uvedenym poZadavkim se klasifikuji podle CSN EN
13501-5. V pfipadé, kdy vyrobce nedeklaruje chovani pfi vnéjsim pozaru, uvede se tfida
Froor.

3.4.6 Reakce na ohen

Vyrobky spliujici poZzadavky reakce na oher tfidy A1 bez nutnosti zkouseni dle €SN EN
14782 jsou vyrobky bez organického poviaku. \Vyrobky zatfidéné bez nutnosti daldiho
zkouseni do tfidy A1 dle CSN EN 14 782 jsou vyrobky s polyesterovym poviakem s nejvyssi
jmenovitou tloustkou 25 pm a PCS do 1MJ/m? (véetné&) nebo s plosnou hmotnosti mensi
nebo rovnou 70 g/m?.

Stresni krytiny SATJAM RAPID jsou profilované ocelové plechové vyrobky s tloustkou
plechu od 0,40 do 0,50 mm a 0,63 mm, v provedeni se zinkovym povlakem (Z), nebo
aluzinkovym povlakem (AZ), nebo se zinkovym povlakem opatfenym organickou vrstvou dle
tab. 1. Vyrobky vyhovuji poZadavkum reakce na ohen tfidy A1 bez nutnosti dal§iho zkouseni
dle CSN EN 14 782.

Pokud vyrobky neodpovidaji vySe uvedenym pozadavkum, klasifikuji se podle CSN EN
13501-1. V pfipadé, kdy vyrobce nedeklaruje reakci na ohen, uvede se tfida F.

3.4.7 Trvanlivost
V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry, popt. typ
a tloustka povlaku, s ohledem na oéekavané okolni a zatézovaci podminky a proveditelnost
udrzby.

Stiesni tvarovana ocelova krytina SATJAM RAPID se standardné vyrabi z ocelovych past
znacky DX51D+Z, S 220 GD+Z, S 250 GD+Z, S 280 GD+Z a S 320 GD+Z dle CSN EN 10
346 o tloustce 0,40, 0,50 a 0,63 mm s oboustrannym zinkovym popf. aluzinkovym povlakem,
nebo se zinkovy poviakem opatfenych vrstvou organického laku na bazi polyesterové nebo
polyuretanové bazi (viz tab. 1).

Na dodanych vzorcich krytiny SATJAM RAPID byly pro ovéfeni kvality povrchové ochrany
provedeny zkousky s cilem stanovit tloustku Zn wvrstvy organického laku a pfilnavost
organického povlaku. Vysledky zkousek jsou uvedeny v protokolech & 070-043901, kap. 6.4,
tab. 7, 8 a €. 070-047046, kap. 6.4, tab. 6, 7.

Z vysledku meéreni tloustky povlaku vyplyva, Ze tloustka organického laku na krytiné SR310
odpovida deklaraci vyrobce tj. polyester 25 ym a na krytiné SR510 polyester mat. 35 pm.
Tloustka Zn povlaku odpovida znaceni povlaku Z350 pro SR310 a Z450 pro SR510.
Prilnavost organického laku byla ve v8ech pfipadech hodnocena klasifikaénim stupném 0.
Lze konstatovat, Ze material pouzivany na f

SATJAM RAPID odpovida deklaraci vyro
samonosné valcované a lisované profily dle

pozadavku na material pro
. 4.2. Odolnost proti korozi je
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zajisténa Zn (AlZn) vrstvou pfip. Zn vrstvou s ochrannym organickym lakem a je Umérna
tloustce povlaku. V tomto pfipadé pozinkovani a polyesterovy nebo polyuretanovy poviak
zaruCuji vysokou Zivotnost ocelového plechu. Material, jeho parametry a povrchova ochrana
jsou vhodné pro dany ucel pouziti, tj. stfesni krytina a vyrobek splfiuje poZadavky na
trvanlivost.

V nekterych zemich EU jsou zpfisnéné pozZadavky na jakostni znaku oceli a minimalni
hmotnost kovového poviaku bez a s organickym lakem — viz CSN EN 14782, priloha C.

4 Vyhodnoceni vysledku zkousek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych viastnosti vybranych reprezentantu stiesni profilované ocelové
krytiny SATJAM RAPID je provedeno ve vztahu k poZzadavkim CSN EN 14 782:2006
v nasledujici tabulce ¢. 2.

Vlastnost pozadavek |vysledek hodnoceni
normy
Mechanicka unosnost ¢l. 4.3 ¢l. 3.4.1 vyhovuje
Vodotésnost ¢l. 4.4 ¢l. 3.4.2 vyhovuje
Zmény rozméru cl. 486 ¢l.34.3 vyhovuje
Uvolfhovani nebezpetnych latek [ ¢l. 4.11 ¢l. 34.4 vyhovuje
Chovani pfi vnéjSim pozaru ¢l. 4.9 8.345 vyhovuje
Reakce na ohen ¢l. 4.10 ¢l. 3456 vyhovuje
Trvanlivost ¢l. 4.8 ¢l. 3.4.7 vyhovuje

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti

5 Zaver

e Vzorky vyrobku ,stfe$ni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID" odpovidaji ve
sledovanych vlastnostech pozadavkim technické specifikace a technickych predpisu.

* Posouzeni sledovanych vlastnosti prokazalo shodu zkousenych reprezentanti
vyrobku se vSemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14782:2006,
priloha ZA.

e ZjiSténi a zavéry uvedené vtomto protokolu plati pro stfesni profilovanou ocelovou
krytinu SATJAM RAPID za predpokladu, Zze nedojde ke zméné skuteénosti, za kterych
bylo posouzeni shody provedeno (pokud tato zména muzZe ovlivnit viastnosti vyrobka
napf. zména technickych predpisu, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich
surovin a vyrobniho zafizeni).

e Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s technickymi specifikacemi.

(=2}
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Priloha 1: Protokol ¢. 070-043901 o zkouSkach stfedni profilované ocelové krytiny SATJAM
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Priloha 2: Protokol €. 070-047046 o zkouskach stfedni profilované ocelové krytingy SATJAM
RAPID




R ®Technicky a zkusebni ustav stavebni Praha, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague
Z S Akreditovana zkugebni laborator, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Certifika&ni organ, Inspekéni organ

Accredited Testing Laboratory, Authorised Body, Notified Body, Certification Body, Inspection Body

Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p.
Poboéka 0700 Ostrava - zkusebni laboratof ¢. 1018.7 akreditovana CIA

PROTOKOL

€. 070-043901

o zkouskach stresni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID

Zadavatel: AO 204 -TZUS Praha, s.p., pobocka Ostrava
U Studia 14, 700 30 Ostrava-Zabreh

Objednavka ¢. 121310280 ze dne 1.8.2012
Zakazka ¢.: 2070120367

Prilohy: -

Tento protokol obsahuje 6 psanych stran véetné strany titulni a 0 stran pfiloh a byl vyhotoven
ve trech stejnopisech. Jeden nalezi zadavateli, dva jsou archivovany spolu s dal$i dokumentaci
v TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava,

Osoba odpovédna za znéni tahoto protokolu:

» .
//f{ti 227 (52 Li2s

Ing. Vladimira Hlawiczkova
zpracovate! protokolu

Osoba odpovédna za spravnost tohoto protokolu:

QOstrava, 9. srpna 2012

Lj' ; g /’. ..........................................................................................
> g THEEl o .
% % ELEIS £2/ Ing. Jana Miéicova
Razitko AKatitansyné zkusebn lanoratore vedouci zkusebni laboratofe

ey D0 meXE
(W D2 R N
VL g.p N

Prohlaseni:

1) Vysledky zkouSek se tykaji jen zkousenych pfedméti (vzorkil).
..2) Bez pisemneho souhlasu zkusebni laboratore se nesmi protokol reprodukovat jinak, nezcely.
Technicky a zkusebni Gstav stavebni Praha, s. p. Pobotka 0700 - Ostrava U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabieh, Ceska republika
& +420 50 5707200, Fax: +420 59 5783085, Internat.: +420 59 6782654, B e-mail : micicova@tzus.cz, www tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, 4.&.: 1501-931/0100 IC: 00015679 DIC: CZ 00015679




TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava ¢. 070 - 043901 Strana €.: 2/6

Udaje o predmétu zkousky (vzorku)
1.1. Vyrobek: Stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID, typ SR 310, SR 510
1.2. Termin provedeni zkousek:

- Zkouska tahem 6.8.2012

- méfeni tvarove a rozméroveé piesnosti 6.8.2012

- Zjistovani kvality povrchové ochrany 6.8.2012

Prevzeti vzorkl

2.1. Datum odbeéru: 1.8.2012

2.2. Misto odbéru: u vyrobce

2.3. Odebral: ing. Zrza

2.4. |dentifikace vzorku: 4944 z knihy vzorku (blizsi specifikace viz. tabulka &.1)

Udaje o vyrobku

Stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID je vyrabéna z ocelového plechu, ktery je
za studena tvarovan do podoby koneéného profilu. Stfesni krytina je vyrabéna ve dvou vari-
antach lisicich se skladebnou Sirkou tj. typ SR 310 a typ SR 510.

Vzorky odebrané stfesni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID dodané ke zkouskam
jsou specifikovany v tabulce ¢.1.

Oznadeni sady vzorkd 4944

Druh vzorkd Stiesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID
Typ SR 310 SR 510
Ocelovy plech znacky DX 51D+Z DX 51D+Z
Povrchova ochrana Zn+polyester 25um Zn+polyester mat. 35um
Pocet vzorku 3 ks 3 ks

Datum dodani do laboratore 01.08.2012

Tabulka ¢.1 : Odebrané vzorky pro zkousku

Zkusebni metody, pfedpisy a postupy
4.1 Pro zkousSeni byly pouZity zkuSebni postupy :

Por.

&islo Pfesny nazev zkousky |dentifikace metody

IP €. 070027001

2/1 Zkouska tahem za okolni teploty |(¢sN EN 1SO 6892-1, €SN EN ISO 15630-1, 2, 3, kap 5,
CSN EN 12797, kap. 5)

IP &. 07002T017

Zjistovani kvality povrchove (CSNEN ISO 10111, CSN EN 1SO 3882 kap.4.2, 5.1.1,
ochrany kovil CSN EN ISO 1463, CSN EN IS0 2409, CSN SO 2808,
CSN EN ISO 1461, CSN ISO 2178, CSN ISO 2361)

2/14

Zkouska tvarové a rozmeérove IP . 070027018
2/15 | presnosti kovovych stavebnich | (ESN EN 508, piil. A, CSN EN 508-1,pfil.D, CSN EN 508-2,
prvkd pil. A, CSN EN 508-3, pil.B)

Tabulka ¢.2 : ZkuSebni postupy

4.2. Upresnéni pouzitych zkusebnich postupl:
e CSNEN ISO 6892-1 ,Kovové matena{y wikou;enl tahem - Cast 1: Zkusebni metoda
za pokojové teploty* DT wsebnry, Ay
e CSNENISO 1461 ,Zarové pOVlak‘Y Zinku: nanaé@‘ne ponorem na Zeleznych a ocelo-
vych vyrobcich - Specifikace a zkgsabnl meto:,'ﬂy

Y\'v\ \C
!\l
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e CSNISO 2178 ,Nemagnetické povliaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky
povlaku. Magneticka metoda“

e CSNEN ISO 2409 Natérové hmoty - Miizkova zkouska

e CSN EN 508-1 ,Stfesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro samonosné krytiny
z ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel"

e pfi zkouseni nebyly pouzity zviastni metody

4.3. Nakupované zkousky
- nejsou

5 ZkuSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zafizeni, méfidlo Invent. ¢islo Platnost ovéreni do
Trhaci stroj WEB TIW - ZDM10/91 | - 5769 25.4.2013
Posuvné méfitko 05163486 7.2.2015
Ocelovy dvoumetr 7409 9.3.2014
Minitest 070.8187 8.2.2016
Ruéni fezny nastroj s vice ostiimi OE120102 -

Tabulka €.3: Metrologicka navaznost pouzitych méfidel pfi zkouskach

ZkuSebni zafizeni a méfidla, pouzita pfi zkousce, jsou metrologicky ovéfena a jsou
uvedena v metrologickém fadu zkuSebni laboratofe. Evidenéni ovérovaci listy jsou ulozeny
u metrologa laboratore.

6 Vysledky zkousek

6.1. Priprava a identifikace vzorku pro zkouseni
Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorkl pro zkous$eni byla provedena v souladu s internimi zkusebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1.

6.2. Zkouska tahem

Zkou$ka tahem byla provedena dle IP £.07002T001 (CSN EN ISO 6892-1:2009 B-definuje
zkousku vychazejici z napétové rychlosti provedenou pfi jmenovité napétové rychlosti dle
tab. 3 této normy). ZjiStovany byly zakladni mechanické vlastnosti - pevnost v tahu Rn,
taZnosti Aso. Vysledky jsou uvedeny v tabulce ¢.4.

Vyrobek / typ Cislo vz. Mez pevnosti Rm [N/mm?] Taznost Aso [%]
1/1 360 248
SATJAM RAPID SR 310 1/2 348 20,3
1/3 355 21,8
2/1 331 20,4
SATJAM RAPID SR 510 2/2 318 20,9
2/3 342 19,8
Tabulka ¢.4:

Poznamka: zkousky byly provedeny na vzorcich opatienych povrchovou UGpravou, hodnoty zakladnich
mechanickych vlastnosti jsou vztazeny na jmen. tloustku 0,50 mm
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6.3. Zkouska tvarové a rozmérové presnosti

Zkouska tvarové a rozmérové presnosti byla provedena dle IP ¢.07002T018 (CSN EN 508-1).
Pomoci délkovych méridel byly zjistovany zakladni rozméry vyrobku. Vysledky méfeni jsou
pro krytinu SR 310 uvedeny v tabulce €.5 (obr.1) a krytinu SR 5§10 v tabulce ¢.6 (obr.2).

3

. £ Ll e
AV

J“" n o, A HL c

Obr.1.: Krytina SATJAM RAPID SR 310

Tvarova a rozmérova presnost (mm)
Typ vyrobku Cislo vzorku
a b & d e t
11 310 24 98 13,58 0,90 186 0,51
SR 310 1/2 310 24,73 13,20 0,78 187 0,51
1/3 3N 25,11 13,62 0,72 186 0,52

Tabulka €.5: Vysledky méfeni rozméru krytiny SR 310

],A @ F

-
L\#L_[L\ - _ 0

Obr.2.: Krytina SATJAM RAPID SR 510

Typ vyrobku S Tvarova a rozmerova piesnost (mm)
a b c d e f t
2/1 510 | 2493 | 1296 | 0,85 182 194 0,52
SR 510 212 511 | 25,08 | 13,08 | 0,90 181 195 0,53
2/3 510 | 2486 | 1304 | 0,83 182 195 | 052

Tabulka ¢.6: Vysledky méreni rozméru krytiny SR 510

6.4. ZjiStovani kvality povrchové ochrany kovu bylo provedeno dle IP ¢.07002T017.

Méreni tloustky poviaku nedestruktivni metodou pomoci MINITESTU (metoda vifivych
proudi — CSN ISO 2178), bylo provedeno s cilem stanovit celkovou tloudtku poviaku (Zn
vrstva+organicky lak) a tloustku Zn vrstvy. Vysledky méfeni jsou uvedeny v tabulce ¢€.7.
Pfilnavost povlaku byla stanovena mfizkovou zkouskou dle CSN EN ISO 2409. Zkouska byla
provedena rucnim feznym nastrojem s vice ostfimi — vzdalenost fezll 6 x 1 mm. Vysledky
méfeni jsou uvedeny v tabulce &.8. '
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; z Tloudtka [um]
Vyrobek Povreh. tprava Vz.&. Znvrstva Zn vrstva + polyester
5 méfeni 5 méfeni
SATJAM RAPID Zn poviak 11 min. 26,4 min. 50,7
SR 310 polyester 25 ym max. 28,6 max. 52,8
prim. 27,0 pram. 51,6
5 méfeni 5 méfeni
SATJAM RAPID Zn poviak 2/4 | min. 353 min. 70,4
SR 510 polyester mat. 35 um max. 40,8 max. 74,6
pram. 37,2 prim. 72,3
Tabulka €.7: Vysledky méfeni tloustky poviaku
. . Pocet Klasifikace -
Vyrobek Povrch. Gprava Vz.&. o d zkousky Obr. mrizek
* W
SATJAM RAPID Zn poviak 111 3 0
SR 310 polyester 25 um
0
0
SATJAM RAPID Zn povlak 2/1 3 0
SR 510 polyester mat. 35 um
0

Tabulka ¢.8: Vysledky mrizkové zkousky
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7 Nejistota méreni
Nejistoty méfeni byly stanoveny odbornym odhadem dle smérnice ¢. 0700A007 a jsou pro
jednotlivé mérené vystupni veliciny uvedeny v tabulce &.9.

Mérena vystupni veli¢ina Jednotky | Rozsifena (celkova) nejistota
Rozmeér. veli€iny v rozsahu do 50 mm mm 0,016

Rozmeér. veli€iny v rozsahu do 600 mm mm 0,16

Pevnost v tahu, kluz N/mm? 2,02

Taznost % 0,040

Méfeni tloustky poviaku — nedestruktivni metodou * um 1,6

Poznamka: * - hodnota z kalibracniho listu pfistroje Minitest 4100 + sonda FN 1,6
Tabulka €.9 : Nejistoty méreni

KONEC PROTOKOLU
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1 Udaje o predmétu zkousky (vzorku)
1.1. Vyrobek: Stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID
1.2. Termin provedeni zkousek:
- zkouska tahem 10.4.2014
- méfeni tvaroveé a rozméroveé presnosti 3.4.2014
- zjistovani kvality povrchove ochrany 4.4.2014

2 Prevzeti

2.1. Datum prevzeti:
2.2. Misto prevzeti:

2.3. Prevzal:

2.4. |dentifikace vzorku:

3 Udaje o

vzorku

p. Galik

vyrobku

18.2.2014
TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava

VZ070140183 Blizsi specifikace vzorku viz tabulka ¢.1.

Stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID je vyrabéna z ocelového plechu, ktery je
za studena tvarovan do podoby koneéného profilu.
Vzorky odebrané stfesni profilované ocelové krytiny SATJAM RAPID dodané ke zkouskam

jsou specifik

ovany v tabulce €.1.

Oznaceni sady vzorku

VZ070140183

Druh vzork(

Stfesni profilovana ocelova krytina SATJAM RAPID

Ocelovy plech znacky DX 51D+Z 200
Povrchova ochrana Zn+polyester 25um
Pocet vzorkl 1ks
Datum dodani do laboratore 18.2.2014

Tabulka ¢.1 : Odebrané vzorky pro zkousku

4 ZkusSebni metody, pfedpisy a postupy
4.1 Pro zkouseni byly pouzity zkuSebni postupy :

;:Tg Presny nazev zkousky Identifikace metody
IP &. 07002T001
21 Zkouska tahem za okolni teploty | (SN EN 1SO 6892-1, CSN EN ISO 15630-1, 2, 3, kap.5,
CSN EN 12797, kap. 5)
IP &. 07002T017
2/14 Zjistovani kvality povrchove (CSN EN 1SO 10111, CSN EN 1SO 3882 kap.4.2, 5.1.1,
ochrany kovl €SN EN ISO 1463, CSN EN 1SO 2409, CSN 1SO 2808,
€SN EN ISO 1461, SN 1S0 2178, CSN 1SO 2361)
Zkouska tvarove a rozmérove IP €. 07002T018
2/15 | presnosti kovovych stavebnich | (EsN EN 506, pril. A, SN EN 508-1,pil.D, CSN EN 508-2,
prvkd piil. A, CSN EN 508-3, piil.B)
Tabulka ¢.2 : ZkuSebni postupy

4.2. Upresneéni pouzitych zkusebnich postupu:
e CSNEN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkugebni metoda
za pokojove teploty” .
o CSNENISO 1461 ,Zarové povlaky zinkii-AanaSené ponorem na zeleznych a ocelo-
vych vyrobcich - Specifikace a zkusepai metody*. ",

& | .y
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o CSNISO 2178 ,Nemagnetické povlaky na magnetickych podkiadech. Méieni tloustky
poviaku. Magneticka metoda“
e CSNEN ISO 2409 Natérové hmoty - Mfizkova zkouska
e CSN EN 508-1 ,Stfeéni krytiny z plechu - Podminky pro samonosné krytiny
z ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel”
e pfi zkouseni nebyly pouzity zviastni metody

4.3. Nakupované zkousky

- nejsou

Zkusebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zafizeni, méfidlo Invent. Cislo Metrologicka navaznost do
Trhaci stroj WEB TIW - ZDM10/91 | - 5769 2542014
Posuvné méritko 05163486 7.2.2015
Ocelovy dvoumetr 7409 4.3.2018
Minitest 070.8187 8.2.2016
Ruéni fezny nastroj s vice ostfimi OE120102 -

Tabulka €.3: Metrologicka navaznost pouzitych méfidel pfi zkouskach

ZkuSebni zafizeni a mefidla, pouzita pfi zkousce, jsou metrologicky ovéfena a jsou
uvedena v metrologickém fadu zkusebni laboratofe. Evidenéni ovéfovaci listy jsou uloZeny
u metrologa laboratore.

Vysledky zkousek

6.1. Priprava a identifikace vzorku pro zkouseni
Vzorky pro zkouSky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorku pro zkou$eni byla provedena v souladu s internimi zkusebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1.

6.2 Zkouska tahem

Zkou$ka tahem byla provedena dle IP &.07002T001 (CSN EN ISO 6892-1:2009 B-definuje
zkousku vychazejici z napétové rychlosti provedenou pfi jmenovité napétové rychlosti dle
tab. 3 této normy). ZjisStovany byly zakladni mechanické vlastnosti - pevnost vtahu R,
taznosti Aso. Vysledky jsou uvedeny v tabulce ¢.4.

Vyrobek Clslo vz. Mez pevnosti Rm [MPa] Taznost Aso [%]
3/1 373 19,3
SATJAM RAPID i = 205

Tabulka &.4:

Poznamka: =zkousky byly provedeny na vzorcich opatfenych povrchovou upravou, hodnoty zakladnich
mechanickych vlastnosti jsou vztazeny na jmen. tloustku 0,50 mm
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6.3 Zkouska tvarové a rozmérové presnosti

Zkouska tvarové a rozmérové presnosti byla provedena dle IP &.07002T018 (CSN EN 508-1).
Pomoci délkovych méfidel byly zjistovany zakladni rozméry vyrobku. Vysledky méfeni jsou
uvedeny v tabulce €.5 (obr.1).

LS
e
Obr.1.: Krytina SATJAM RAPID
Tvarova a rozmérova piesnost (mm)
Vyrobek i

y Cislo vzorku . . . 5 . : :
SATJAM RAPID 31 510 2503 | 12,91 0,82 181 196 0,51
3/2 510 | 25,07 | 12,87 | 0,86 182 196 0,51

Tabulka ¢.5: Vysledky méreni rozméru krytiny SATJAM RAPID

6.4 Zjistovani kvality povrchové ochrany kovu bylo provedeno dle IP ¢.07002T017.

Méreni tloustky poviaku nedestruktivni metodou pomoci MINITESTU (metoda vifivych
proudd — CSN 1SO 2178), bylo provedeno s cilem stanovit celkovou tloustku povlaku (Zn
vrstva+organicky lak). Vysledky méfeni jsou uvedeny v tabulce ¢.6.

Prilnavost povlaku byla stanovena mfizkovou zkouskou dle CSN EN SO 2409. Zkouska byla
provedena rucénim feznym ndstrojem s vice ostfimi — vzdalenost fezi 6 x 1 mm. Vysledky
meéfeni jsou uvedeny v tabulce €.7.

; ; Tloustka [um]
k P : C.
Vyrobe ovrch. Uprava Vz.¢ Zhvisiva * bolyesier
3 méfeni
Zn povlak 3 min. 48,0
AR polyester 25 pm max. 49,9
prum. 49,0
Tabulka €.6: Vysledky méreni tloustky poviaku
2 : & Pocet Klasifikace i
Vyrobek Povrch. uprava Vz.g. Skiusek zkousky Obr. mfizek
Zn povlak 3 1 0
SATJAM RAPID polyester 25 um

Tabulka ¢.7: Vysledky mfizkove zkousky
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7 Nejistota méfreni
Nejistoty méfeni byly stanoveny odbornym odhadem die smérnice €. 0700A007 a jsou pro
jednotlivé méfené vystupni veli¢iny uvedeny v tabulce ¢.8.

Mé&fena vystupni veli¢ina Jednotky | RozsSifena (celkova) nejistota
Rozmeér. veli€iny v rozsahu do 50 mm mm 0,016

Rozmér. veliiny v rozsahu do 600 mm mm 0,16

Pevnost v tahu, kluz N/mm? 2,02

Taznost % 0,040

Méfeni tloustky povlaku — nedestruktivni metodou * pm 1,6

Poznamka: * - hodnota z kalibracniho listu pristroje Minitest 4100 + sonda FN 1,6
Tabulka ¢.8 | Nejistoty méreni
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