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1 Vseobecné udaje

1.1 Udaje o zadateli:

SATJAM, s. 1. 0.
Michalska 1032/21, Ostrava 710 00, Slezska Ostrava
IC: 64088324

1.2 Udaje o vyrobku

Rovinné plechy jsou celoplosné podepiené plechové vyrobky pro stresni krytiny a
vnéjsi a vnitini obklady. Rovinné plechy se dodavaiji v tabulich a svitcich.

Jsou uréeny Kk vytvareni lehkych obvodovych plasta jak u novostaveb, tak pfi
rekonstrukcich, pro sklony nad 7°. Dale pro vyrobu atypickych lemovacich profilu.

Rozméry rovinnych plech( jsou pro:

svitky délka do 200 m
Sirka 1250 mm
tabule délka 2000 mm
Sirka 1250 mm

Pouzivané druhy materiald pro vyrobu rovinnych plechl, véetné moznych vrstev
povrchové Upravy, jsou uvedeny v tabulce €. 1 tohoto protokolu.

Kone¢na povrchova uUprava muize byt provedena vrstvou polyesteru, popf.
polyuretanu, v rliznych barevnych odstinech.

1.3 Seznam podkladd predanych zadatelem

Pro ucely provedeni zkou$ek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly predlozeny
nasledujici dokumenty:

e Popis vyrobku
e Pouzivané druhy material(i pro rovinné plechy
e Inspekeni certifikaty vstupniho materialu typu 3.1 dle EN 10204
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Pouzivané druhy materidl( pro rovinné ptechy

Matorial Tloustka NORMA / kvalita oceli

Pozinkovany plech s barevnou 0,45-0,50 mm, 0,55 mm, 0,60 mm | EN 10326/ S 220 GD+Z
povrchovou upravou 0,63 mm, 0,70-0,75 mm, 0,80 mm, S 250 GD+2

0,88 mm, 0,80 mm, 1,00 mm, $280GD+2
Polyester 25 1,16 mm, 1,25 mm 5320 GD+Z
Polyester mat 35 -

EN 10327/ DX 51D+2

Polyuretan 50 DX 52D+2
ostatni organické poviaky
SloZeni jednotlivych vrstev

ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkové vrstva, pasivadni vrstva, kone&na povrchova uprava - polyaster 25 ym.
ochranny lak, pasivaéni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivadnl vrstva, kone&nd povrchové dprava - polyester mat 35 ym.
ochranny lak, pasivatni vrstva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivacnl vrstva, konecna povrchovéa Gprava - polyuretan 50 pm.
ochranny lak, pasivadni vrsiva, zinkova vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva, pasivaénl vrstva, koneéna povrchovd (prava - ostatni organické poviaky.

0,45-0,50 mm, 0,55 mm, 0,60 mm | EN 10326/ S 220 GD+2
0.63 mm, 0,70-0,75 mm, 0,80 mm, S 260 GD+Z
FeZn 0,88 mm, 0,80 mm, 1,00 mm, §280GD+2
1,15 mm, 1,26 mm $320GD+Z
EN 10327/ DX 51D+Z
DX §2D+Z
Slozeni jednotlivych vrstev
zinkové vrstva, ocelovy plech, zinkova vrstva
Al - Zn Aluzinek 0,45-0,50 mm, 0,55 mm, 0,60 mm | EN 10326/ S 280GD+AZ
0,63 mm, 0,70-0,75 mm, 0,80 mm, 8 250GD+AZ
0,88 mm, 0,90 mm, 1,00 mm, S 320GD+AZ
1,156 mm, 1,25 mm EN 10327/ DX 51D+AZ
DX 52D+AZ
DX 51D+ZA
DX 52D+ZA
SloZeni jednotlivych vrstev

transparenini plast SPT, slitina Aluzinek { AL 55%, Zn 43,4%, Si 1,6%), ocelovy plech, slitina Aluzinek ( AL 55%, Zn 43,4%, Si 1,6%), transparentni plast SPT.

slitina Aluzinek ( AL 55%, Zn 43,4%, Si 1,6%), ocelovy plech, slitina Aluzinek { AL 5§5%, Zn 43,4%, Si 1,6%).
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1.4 Seznam ostatnich podkiada pouzitych pfi pocatecni zkousce typu
e CSNENS501:1996 Stiesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro celoplosné
podepiené krytiny ze zinkového plechu

o CSNEN 505:2000 Stiesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro celoplosné
podepiené krytiny z ocelového plechu

e CSN EN 507:2000 Stfesni vyrobky pro plechové krytiny-Podminky pro celoplo$né
podepiené krytiny z hlinikového plechu

e CSN EN 10326 Plechy a pasy z konstrukénich oceli, kontinualné zarové pokovené-TDP

e CSN EN 10327 Plechy a pasy z hlubokotaznych oceli k tvareni za studena, kontinuainé
Zarové pokovené-TDP

e CSN EN 10143 Ocelové plech y a pasy kontinuainé zarové pokovené-Mezni tichylky
rozméru a tolerance tavru

1.5 Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se k posouzeni

e CSN EN 14783:2006 Celoplosné podepiené plechové vyrobky pro stiesni krytiny a
vnéjsi a vnitini obklady-Specifikace vyrobku a pozadavky — harmonizovana

2 Vysledek prezkoumani podkladl pfediozenych zadatelem

Zadatel predloznl k posouzeni technickou dokumentaci pro rovinné plechy, véetné
vzorku reprezentantdl.

Po pfezkoumani téchto podkladt bylo zjisténo, Zze pro posouzeni vyrobkd — rovinnych
plechil ve svitcich a tabulich, z hlediska pozadavkd CSN EN 14783:2006, Piiloha ZA jsou
predliozené podklady dostaduijici.

3 Posouzeni vyrobku

3.1 Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byli zastoupeni reprezentanti rovinnych
plechi v poctu 7 ks. Seznam dodanych reprezentant( rovinnych plechd je uveden v tabulce
2.

L, cislo. . . rozme

oznaceni vyrobce vzorku pocet kusu délka x §ifk;y[mm]
9005, PE25, S280GD 1 1 0,50 x 1250
AlZn, S320 AZ 150 2 1 1,00 x 1250
9006, PE25, DX51D+Z200 3 1 0,75 x 1250
FeZn, DX51D+Z200 4 1 0,50 x 1250
RR33, PUR, S280GD+Z225 MB 5 1 0,50 x 1250
AlZn, DX51D320 AZ 150 6 1 0,50 x 1250
FeZn, DX51D+2200 7 1 1,25 x 1250

Tabulka €. 2: Reprezentanti rovinnych plech(

3.2 Zku$ebni podminky

Veskeré zkouSky byly provedeny za béznych klimatickych (provoznich) podmmek
(teplota T ~ 20°C, vihkost 40 — 60%). Méfeni byla provedena pomoci metrologlc KN
méridel.
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3.3 Technické pozadavky

Na reprezentantech rovinnych plech( ve svitcich a tabulich byly hodnoceny vlastnosti
pozadované CSN EN 14783 a souvisejicimi normami.

Jedna se o zakladni charakteristiky :
e Vodotésnost

e Zmény rozmért

e Parotésnost a vzduchotésnost
e Uvoliovani nebezpecnych latek
e Chovani pii vnéjS§im pozaru

¢ Reakce na ohen

e Trvanlivost

3.4 Provedené zkousky a posouzeni:

3.4.1 Vodotésnost

Dle CSN EN 14783, bod. 4.3 plati, 2e pokud vyrobek neobsahuje zadné otvory
(vady), povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentantt vyrobku bylo zji§téno,
Ze neobsahuji zadné otvory ani vady, jsou tedy povaZzovany za vodotésné.

3.4.2 Zmény rozméru

_ Meazni Uchylky rozméri jsou specifikovany pro rovinné plechy ve svitcich a tabulich
v CSN EN 505, resp. v CSN EN 10143,

U rovinnych plechl ve svitcich a tabulich byla ovéfovana tloustka zakladniho materialu,
véetné povrchové ochrany.

Namérené hodnoty tloustky reprezentantli rovinnych plechl ve svitcich a tabulich jsou
uvedeny v nasleduijici tabulce ¢. 3.

i Tloustka vzorku {(mm) Primérna
V(Z:E;I:u Méfeni &islo: tloustka
1 2 3 4 5 t (mm)
1 0,54 0,49 0,56 0,49 0,50 0,52
2 0,92 0,95 1,00 0,99 1,05 1,00
3 0,78 0,77 0,78 0,78 0,78 0,78
4 0,46 0,51 0,50 0,47 0,50 0,49
5 0,55 0,46 0,51 0,48 0,50 0,50
6 0,51 0,49 0,49 0,51 0,50 0,50
7 1,26 1,23 1,24 1,25 1,26 1,25

Tabulka ¢. 3: Namérené hodnoty tloustky reprezentant(i rovinnych plechi

3.4.3 Parotésnost a vzduchotésnost

Die CSN EN 14783, bod. 4.6 plati, Ze pokud vyrobek neobsahuje zadné otvory
(vady), povazuje se za parotésny a vzduchotésny. Vizudlni prohlidkou reprezentantii vyrobku
bylo zji§téno, Ze neobsahuji zadné otvory ani vady, jsou tedy povazovany za paggfesiéa
vzduchotésné. oS
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3.4.4 Uvolnovani nebezpeénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodarského prostoru plati predpisy o
regulovanych nebezpeénych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky hospodarsky prostor
musi spinit predpisy v zemi pouziti.

Zakiadni material — pozinkovany ocelovy plech neuvolfuje nebezpeéné latky. Pro
povrchovou ochranu posuzovanych vyrobk{ vyrobce pouziva ovéfené materialy-organické
poviaky, tj. laky na polyesterové, popr. polyuretanové bazi. Jedna se o vieobecné rozsireny
zplsob povrchové ochrany, ktery spifiuje pozadavky na uvoliovani nebezpecnych latek. Na
pozadani je vyrobce schopen dolozit bezpecnostni listy pro pouzivané ochranné laky.

3.4.5 Chovani pfi vnéjSim pozaru

U vyrobkdl dle CSN EN 14783 se pozadavky na chovani pii vnéjsim pozaru
.predpokiadaji spinéné bez nutnosti daiSiho zkouseni’, pokud odpovidaji definicim
v rozhodnuti Komise 2000/553/ES v platném znéni, tj. ploché nebo profilované plechové
vyrobky s poviakem nebo bez néj s Jmenowtou tloustkou vétsi nebo rovnou 0,4 mm a
s jakoukoliv povrchovou upravou, ktera je anorganlcka nebo ma spalné teplo PCS<O AMJ/m?
nebo je plosna hmotnost mensi nebo rovna 200g/m?.

Vyrobky klasifikované bez dal$iho zkouseni se klasifikuji tfidami Brootqt)y, Broor @2)s
Brooft3) @ Brooftay dle rozhodnuti Komise 2000/553/ES. Jsou to profilované ocelové plechové
vyrobky, ploché ocelové plechové vyrobky nebo tabule kontinualné pozinkované nebo ocel
pokovena slitinou zinek-hlinik s tloustkou kovu vétsi nebo rovnou 0,4 mm, s organickym
povlakem na licni strané (strana vystavena povétrnosti) a volitelné i s ochrannym poviakem
na rubové strané (vnitfni strana). Povrchovou upravou na licni strané je plastizolovy poviak
aplikovany v tekutém stavu s nejvétsi jmenovitou tloustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS
ne vét$im nez 8,0 MJ/m ? a plodnou hmotnosti v suchém stavu nejvy$e 330 g/m?. Organicky
povlak na rubové strané (pokud je) nesmi mit PCS vét$i nez 4,0 MJ/m 2 a plo$nou hmotnost
v suchém stavu musi byt nejvyse 200 g/m? .

Takto je definovan zplisob hodnoceni vyrobk( na chovani pfi vnéjs§im pozaru bez
nutnosti zkouseni dle CSN EN 14783.

Rovinné plechy v tabulich a svitcich jsou ocelové plechové vyrobky s tloustkou
zakladniho materialu od 0,45 do 1,25 mm (viz tabulka 1) zarové pozinkované nebo Zarové
pokovené slitinou hlinik-zinek. Pozinkovany ocelovy plech miize byt dale opatien ochrannym
lakem - polyesterovym nebo polyuretanovym s barevnhou povrchovou upravou. SlozZeni
jednotlivych vrstev je uvedeno v tabuice 1.

Vyrobky, tj. rovinné plechy v tabulich a svitcich, odpovidaji svymi parametry
pozadavkim uvedenym v CSN EN 14783 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti dalSiho
zkous$eni na chovani pfi vnéjsim pozaru.

Do doby nez budou provedeny praktické zkou$ky chovani rovmnych plechl pri

vne;snm pozaru, jsou vyrobky nesplfiujici pozadavky CSN EN 14783 ¢1.5.1 zarazeny die NV

163/2002 Sb., ve znéni NV &. 312/2005 Sb., priloha 2 do skupiny pof. ¢.5 ,Ploché a
proﬁlované plechy“ pismeno f) tj. pro jina pouziti.

3.4.6 Reakce na ohen

Vyrobky spifujici pozadavky reakce na ohen tfidy A1 bez nutnosti zkouseni dle CSN
EN 14783 jsou vyrobky bez organického povlaku.

Rozhodnuti komise ES (96/603/ES) ze dne 4.10.1996, kterym se zavadi seznam
vyrobku patficich do tfid A ,Bez pfispévku k pozaru* stanovenych v rozhodnuti 94/611//ES,
kterym se provadi clanek 20 smermce Rady 89/106/EHS o stavebmch vyrobC|ch uvadu

'i it A
stanovenymi v rozhodnuti 94/61 1/ES bez potieby zkouseni. Jsou zde materialy ﬁeﬁ@ﬁ‘ 2
a korozivzdorna ocel; zinek a slitiny zinku.
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Tyto materidly nesmi byt v Clenité formé. Vyrobky zhotovené potazenim jednoho
z uvedenych materialll anorganickou vrstvou (napf. pokovené vyrobky) mohou byt rovnéz
hodnoceny tfidami A bez zkouseni. Zadny z uvedenych materialll nesmi obsahovat vice nez
1,0 % vahy nebo objemu (dle nizsi hodnoty) stejnorodé roziozeného organického materialu.

Rovinné plechy v tabulich a svitcich jsou ocelové plechové vyrobky s tloustkou
zakladniho materialu od 0,45 do 1,25 mm (viz tabulka 1) zarové pozinkované nebo Zarové
pokovené slitinou hlinik-zinek. Pozinkovany ocelovy plech miize byt dale opatien ochrannym
lakem - polyesterovym nebo polyuretanovym s barevnou povrchovou Upravou. SlozZeni
jednotlivych vrstev je uvedeno v tabuice 1.

Vyrobky, tj. rovinné plechy v tabulich a svitcich, odpovidaji svymi parametry
pozadavkim uvedenym v CSN EN 14783 pro vyrobky klasifikované bez nutnosti dail$iho
zkousSeni na reakci na ohen.

Do doby nez budou provedeny praktické zkousky reakce na ohen, jsou
vyrobky nesplfujici pozadavky CSN EN 14783 &l. 5.2 zafazeny dle NV &. 163/2002 Sb., ve
znéni NV ¢&. 312/2005 Sb., prfiloha 2 do skupiny pof. &5 ,Ploché a profilované plechy"
pismeno f) tj. pro jina pouziti.

3.4.7 Trvanlivost

V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkoumavan pouzity material a jeho parametry,
popi. typ a tloustka poviaku, s ohledem na oekavané okolni a zatéZovaci podminky a
proveditelnost Gdrzby.

Rovinné plechy v tabulich a svitcich se vyrabéji z oceli uvedenych v tab. 1 o tloustce
0,45 do 1,25 mm pokovené poviakem zinku nebo povlakem hlinik-zinek. Na pozinkovanou
vrstvu se mlze nanést lak na polyesterové nebo polyuretanové bazi (viz. tab &. 1).

Vizualnim posouzenim dodanych vzorkl bylo zji§téno, Ze povrch plechd je opatien
kovovym povlakem a/nebo organickym lakem, které nevykazuji zadné vizudiné zjistitelné
vady, mechanické ani korozni poskozeni.

TlouStka celkového poviaku, tloustka a plosna hmotnost kovové vrstvy byly
zjiStovany metodou vifivych proudd, tj. méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou
pomoci MINITESTU. Méfeni byla provadéna vzdy na rubové a licové (pohledové) strané
plechu. Vysledky zkousek povrchové Upravy jsou uvedeny v tabulce ¢. 4.

tl. poviaku tl. kovového plosna hm.
typ vzorek| misto | pocet celkova povlaku kovového ?ovlaku
profilu Cislo | méfeni| méF. (1um) (1m) (g/m")
tprum tprum tmax tmin tprum tmin
9005, PE25, lic 5 498 334(359(31,3| 470 441
S280GD 1
rub 5 38,2 3421362322 482 454
AlZn, 320 AZ 150 2 lic 5 - 25812781 228 363 321
rub 5 - 2401279 ]| 22,4 338 316
9006, PE25, 3 lic 5 44 4 21912471 21,0 309 296
DX51D+Z2200 rub 5 20,2 17,01 18,1} 16,2 239 228
FeZn, 4 lic 5 - 27,81294 1] 25,5 392 359
DX51D+2200 rub 5 - 2581270| 229 | 363 323
RR33, PUR, 5 lic 5 79,9 36,7 | 40,0 335| 517 472
S280GD+2225 MB rub 5 39,3 3211326309 452 435
AlZn, DX51D320 6 lic 5 - 36,1 39,7 32,8 508 462
AZ 150 rub 5 - 346392312 487 439
FeZn lic 5 - 14,5} 19,8 | 10,1 204 L —tAR
, 7 7 1 1 /nr\\l LiQ
DX51D+2200 rub 5 - 99 11221 76 | 13805 ani184 4
Tabulka €. 4: Vysledky méreni tloustky poviaku :
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Rovinné plechy v tabulich a svitcich se standardné vyrabéji z oceli uvedenych v CSN 10 326
a CSN 10 327, napf. S220GD, S250GD, S280GD, S320GD, o tloudtce zakl. materialu 0,45-
1,25 mm s oboustrannym zinkovym poviakem v provedeni dle bodu 7.4-CSN 10 326,
nasleduje lak na polyesterové nebo polyuretanové bazi nebo s Al-Zn povlakem.

Jedna se o bézné pouzivané konstrukéni oceli, ktera zarucuje minimalni mez kluzu a
odolnost proti korozi. Odolnost proti korozi je umérna tloustce poviaku. V tomto pfipadé
pozinkovani a polyesterovy povlak, popf. Al-Zn povlak zarucuji vysokou Zivotnost plechu.
Material, jeho parametry a povrchova ochrana jsou vhodné pro rovinné plechy v tabulich a
svitcich a splnuji pozadavky na trvanlivost.

Pouzity material na vyrobu rovinnych plech( v tabulich a svitcich odpovida poZadavku na
material pro _celoplosné podepiené plechové vyrobky pro stfesni krytiny a vnéjsi a vnitini
obklady dle CSN EN 14783.

4 Vyhodnoceni vysledki zkousek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych vlastnosti vybranych reprezentantu rownnych plechu je
provedeno ve vztahu k pozadavkim CSN EN 14783:2006 v nasledujici tabulce &. 5.

Vliastnost pozadavek |vysledek hodnoceni
normmy
Vodotésnost ¢.43 ¢l. 3.41 vyhovuje
Zmény rozméru €l.46 &l.3.42 vyhovuje
Uvolnovani nebezpecénych latek ¢l. 4.7 ¢.344 vyhovuje
Parotésnost a vzduchotésnost ¢l. 4.6 él.3.43 vyhovuje
Chovani pfi vnéjsim pozaru ¢l. 4.9 ¢.345 vyhovuje
Reakce na oheri ¢l. 4.10 ¢.346 vyhovuje
Trvanlivost cl.4.8 €l.34.7 vyhovuje

Tabulka €. 5: Hodnoceni sledovanych viastnosti

5 Zaveér

* Vzorky vyrobku ,rovinnych plechl ve svitcich a tabulich* odpovidaji ve sledovanych
viastnostech pozadavkim technické specifikace a technickych predpisti.

e Pocatecni zkouska typu prokazala shodu zkouSenych reprezentantd vyrobku se
vSemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14783:2006.

e Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati pro rovinné plechy v tabulich a svitcich
za predpokiadu, Ze nedojde ke zméné skutecnosti, za kterych bylo posouzeni shody
provedeno (pokud tato zména muze ovlivnit vlastnostt vyrobk( napf. zména technickych
predpis(, technické specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho
zarizeni).

e Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s technickymi specifikacemi.




