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SATJAM TP26 Express - je stfeSni krytina uréena pro
objekty drobné architektury, tedy technické budovy, jako
garaze, drevniky a pristfeSky. Krytina TP26 Express je
tvorena pasy, které jsou vyrabény na objednavku v délkach
do 4 m. Minimalni délka pasu krytiny je 1 m. Zakazkova
vyroba umoznuje eliminovat odpad a zkratit dobu montaze.
Zakladem krytin je podle typu povrchové Upravy vysoce
kvalitni ocelovy plech Zarové zinkovany. Pozinkovany plech
je pak dodavan v nékteré z nasledujicich povrchovych
Gprav - Polyestersat 25, Satmat 35 hrubozrny,
TopMat® 35, Purmat® 50, Purmax® 40. Finalni povrchova
Uprava zajiStuje vysokou kvalitu, trvanlivost a odolnost
stfesni krytiny. Technicky vyspélé FeSeni Setfici naklady
a ekologicka a zdravotni nezavadnost, to jsou dalSi vyhody
stfesnich krytin SATJAM.

Pro vyuziti vSech vlastnosti a moznosti téchto krytin je
velmi dilezité seznamit se s jejich technickymi parametry
a zejména s postupem montaze. Po prostudovani
nasledujicich informaci, montazniho navodu a reseni
raznych detaild, ziskate zakladni prehled. Pro perfektni
provedeni stfechy je vSak nutné mit podrobné znalosti,
zruénost, zaskoleni a pfedepsané vybaveni. Pro jistotu
splnéni podminek zaruky doporucujeme vyzadat si seznam
ovérenych montaznich firem a vyuZit jejich nabidky.

1. VSEOBECNA CAST

Kvalitativni parametry vyrobku vyrobce zarucuje pouze pri
dodrZeni montaznich a zaru¢nich podminek.
1. Vyrobky balené originalné od vyrobce maji na etiketach
tyto Udaje:
e kod a nazev vyrobku
» kod a nazev barvy vyrobku a typu povrchové Gpravy
e pocet kusUl v baleni
* adresu vyrobce
« Cislo zakazky

2. Pro objednavani a presné rozliSeni odstinli barev je
smérodatny pouze vzornik vyrobce.

3. PredloZeni prodejniho dokladu (faktury) je jednou z ne-
zbytnych podminek uplatnéni pfipadné reklamace.

4. Vyrobce neprebira zodpovédnost za Skody zplsobené
uzivatelem nebo tfeti osobou uzivateli vlivem nezna-
losti vSeobecnych technickych informaci a podminek
k vyrobku, zejména montazniho navodu a zarucnich
podminek.

5. Vlivem kombinace povolenych toleranci parametr(
vstupnich materiald a vyrobniho procesu mohou vznik-
nout odchylky tonu téZe barvy. Proto zejména u vSech
doobjednavek a zakazek expedovanych na vice jak
jedné paleté doporucujeme provést vizualni kontrolu
shody barevného odstinu.

6. Mozné mirné zvinéni krytiny je pfirozenou vlastnosti
materialu a nelze jej povazovat za vadu .

Pokyny pro montaz a manipulaci
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P¥i skladovani vyspadovat
pro odtékani vody
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Vykladat Spravné uchyceni pasi
vysokozdviznym vozikem

Neskladovat na slunci

Zabrante styku
s chemickymi latkami
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Oznaceni Rozmer kapacita Zpusob pouziti stiesnich krytin
SDT (SDT INOX) pozink, aluzinek a lakované
4.8x35 1mm Samovrtny Sroub pro kotveni plechu ocelové, pro prémiové
“&-\4—\-\4-&-\%-‘: ’ do drevéného podkladu povrchové Upravy a hlinik je
Sroub v provedeni INOX
SO2T (SO2T INOX) pozink, aluzinek a lakované
4.8x20 2mm Samovrtny seSivaci Sroub pro ocelové, pro prémiové
“—;—«: ’ kotveni plechi mezi sebou povrchové Upravy a hlinik je
Sroub v provedeni INOX
POP NYT pozink, aluzinek, lakované
—— 4x9,5 Nyt pro kotveni plech(i mezi sebou ocelové a také pro hlinikovou
stresni krytinu
SDT-TORX
Samovrtny Sroub pro kotveni plechu pozink, aluzinek
NS 4,8x35| 2mm do dfevéného podkladu a lakované ocelové
SO2T-TORX P
Samovrtny sesivaci Sroub pro . ) P
s 4,820 2mm Kotven plechti mezi sebou pozink, aluzinek a lakované

Pouzitelnost Sroubl dle korozivnich prostfedi viz. tabulka na str. 17




A SATIAM Montazni navod SATIAM TP26 Express

Il. TECHNICKA DATA, ROZMERY, MATERIALY A POVRCHOVE UPRAVY

Skladana stresni krytina
Druhy provedeni stresni krytiny Bezpecny sklon krytiny SATJAM TP26 EXPRESS
A B sklon pouZiti a doporuceni vyrobce
o Stavebni Vyska A i hranénych
Symbol Prodejni nazev Sitka DIYOf”U Nazev krytiny ve vysce nad pfi délce stiesni ! n?o%l(r)igi?lyc
600 m.n.m. roviny nad 10 m s intenzivnimi
mm mm vétry
P26 TP26 EXPRESS 30° 30° 30° 30°
TP26 EXPRESS 1090 26

Technicka data

Tloustka

SN Min.-max.
P 2 stresni . Hmotnost
Prodejni nazev material Krytiny d;lrt(qa ke/m?
mm
TP26 EXPRESS ocel 0,5 1 000-4 000 4,3

polyestersat satmat hrubo- Purmax® Purmat®
25um zrmny 35 pm 40 ym 50 pm
TopMat®

35pum

TP26 Express

SATJAM, s.r.0. | “Michalska 1032/21., 710 00 Ostrava




M Tesnici pasky

Oznaceni

Rozmér

Zpusob pouZziti

TP30-BUT

15mmx30m

Tésnici paska butylkaucukova. Pouziva
se pro lepeni difuzni folie k poréznim
podklad(im, jako tésnéni ve spojich

trapézovych plech( pfi malych sklonech,
jako tésnéni prosvétlovacich profild.

SP-DS

Spojovaci paska oboustranna

s vystuhou, pro lepeni presahl

difuzni folie nebo pro nalepeni
difuzni folie k plechovym prvkim.

SP-SS

Opravnd paska jednostranna
k opravé folii Satjamfol Wl 140.

A\

SP-VN

Opravna paska jednostranna
k folii Satjamfol VN 200.

Vodovaha

TP-PKL

Tésnici paska pod kontralaté.

Falcovaci klesté

Elektrické nlzky na pl

ech

E
.

Aku-Sroubovak

I1l. DOPORUCENE NASTROJE,
NARADI A DOPLNKOVY
MATERIAL

Sponkovacka

A~

Plastova palicka




Pro déleni sablon je zakazano
pouzivat ihlovou brusku!!!

Pfi pouziti Ghlové brusky dochazi
k prehrati plechu a tim k nevrat-
nému poskozeni plechu v misté
fezu. Odlétavajici kovové castecky
poSkozuji povrchovou Udpravu
plechu.

Doplinkovy material:

- Difuzni pojistné félie (druh a typ dle projektu), splnujici po-
7adavky CSN 73 1901, doporuéujeme néktery z vyrobka
fady SATJAMFOL (odpovida-li svymi vlastnostmi danému
pouziti).

- Kontralaté, stresni laté, pfipadné jiné vynaseci prvky,
napft. tenkosténné ocelové vaznice.

- Spojovaci a kotevni material viz. tabulka.

- Polyuretanovy, nebo silikonovy tmel.

- Doplnkovy material - tvarovky, tésnéni.

IV. VLASTNI MONTAZ
PRIPRAVENOST STAVBY:

Hruba stavba véetné krovu.

PRED ZAHAJENIM MONTAZE:

1. Druhy konstrukci:

A) Drevény systém podpor: Tesarska konstrukce krovu
nebo prihradovych vaznik( doplnéna systémem lati
a kontralati

- kontralaté - minimalni vySka 40 mm
(dle CSN 73 1901)
- laté - nejcastéji s rozméry 40x50, nebo 50x60
Drevo musi byt vzdy ochranéno, budto kon-
strukéni, nebo chemickou ochranou. Preferuje se
konstrukéni ochrana dreva pred chemickou. Laté,
kontralaté a bednéni nad DHV v G¢inné vétrané
stfeSe se nemusi impregnovat. Laté jsou do krokvi
upevnény pres kontralaté pomoci hiebikd odpovi-
dajici délky.

B) Kovovy systém podpor: Systém vaznik(l nejcastéji
z tenkosténnych C, Z, X profilu.

L - rozte¢ podpor 240 mm

1 - nosny systém (krokve, vazniky)

2 - DHV - doplnkova hydroizolacni vrstva
3 - kontralat (vymezuje odvétravaci vrstvu)
4 - podpory (laté)

5 - stresni krytina

MONTAZ DOPLNKOVE HYDROIZOLACNI VRSTVY (DHV):

3. Pfinavrhu a realizaci DHV je nutno dodrzovat ustano-
veni technickych norem, zejména CSN 73 1901, a zvo-
lit vhodny typ DHV. Pokud pouZzijete néktery z vyrobki
fady SATJAMFOL - postupujte nasledujicim zplsobem.

4. Soubézné s okapem zacnéte pokladat pojistnou di-
fuzni félii. Folii napnéte a prichytnéte béznymi spon-
kami ke krovu.

5. U okapové hrany ukoncete félii na okapnici. K okapnici
folii prilepte oboustrannou paskou (SP-DS) nebo tés-
nici paskou butylkau¢ukovou (TP30-BUT).

Montéz DHV

3. Kontralat
4. Péaska SP-DS
5. OPF120 (150)

1. Vpripadé potreby butylkaucukova
paska (TP30-BUT) nebo TP-PKL

2. Vpripadé potreby oboustranna
lepici paska (SP-DS)



10.

11.

12.

. Folii dale pripevnéte kontralatémi (vySka min. 40 mm,

dle sklonu stfechy viz. CSN 73 1901), které polozte na
krokve, do kterych je upevnéte pozinkovanymi hrebiky.
Prekryti hfebene folii provedte az na samy zaveér tak,
aby félie umoznovala odvod vody z obou stfeSnich
rovin.

. V pripadé potfeby podtésnéte kontralat. Pro tésnéni

pouzijte napfiklad TP-PKL nebo TP30-BUT.

V pfipadé pouziti chemické impregnace u drevénych
konstrukci, musi byt impregnace dokonale zaschla
a musi byt zajiSténo, aby se impregnace nevyluhovala.
Musi byt zabranéno splachu do Zivotniho prostredi,
puady ¢i deStové kanalizace a na materidly, jejichz
funkci mize impregnace ovlivnit.

U triplastovych strech doporucujeme jednotlivé pasy
difuzni folie prelepit.

U folii jinych vyrobcl se fidte pokyny pfislusného vy-
robce folii.

MONTAZ LATOVANI:

13.

Podklad pod krytinu maze byt v nasledujici:
Latovani: Rozpon lati je 240 mm. Doporucujeme laté
60x40. Po polozeni prvni fady folie a kontralatovani,
zapocnete s montazi stfesSnich lati. Prvni stfesni lat
pripevnéte na okapové hrané krokvi. Druhou a treti
stfesni lat pripevnéte do vzdalenosti spodnich hran
lati 120 mm, a nasledujici ve vzdalenosti spodnich
hran lati 240 mm az k hiebeni. VSechny laté upev-
néte nalezato.

Latovani TP26 Express

1. Paska SP-DS
2. Okapnice OPF 120 (150)
3. Stresni lat min. 35x50

4. Kontralat
5. DHV - napr. SATJAMFOL
WI 140 (VN 200)

STRECHA BEZ TEPELNE IZOLACE (obr. 1)
D ® 6 O

min. 40*

1. TP26 Express
2. latovani
3. odvétravaci vrstva

4. DHV (napf. Satiamfol
WI 140, VN 200)

STRECHA DVOUPLASTOVA VETRANA (obr. 2)

© @ 6 o 6 6 O
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min. 40%

1. TP26 Express WI 140, VN 200)
2. latovani 5. tepelna izolace
3. odveétravaci vrstva 6. parotésna vrstva
4. DHV (napr. Satjamfol 7. vnitfni obklad

STRECHA TRIPLASTOVA VETRANA (obr. 3)

@906@0@
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min. 40*
1. TP26 Express 5. odveétravaci vrstva
2. latovani 6. tepelna izolace
3. odvétravaci vrstva 7. parotésna vrstva
4. DHV (napr. Satjamfol 8. vnitini obklad

W/ 140, VN 200)

STRECHA TRIPLASTOVA VETRANA
DHV NA BEDNENI (obr. 5)
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min. 40*

1. TP26 Express 5. bednéni

2. latovani 6. odvétravaci vrstva

3. odvétravaci vrstva 7. tepelna izolace

4. DHV (napr. Satjamfol 8. parotésna vrstva
WI 140, VN 200) 9. vnitrni obklad



PRISTRESEK BEZ TEPELNE IZOLACE

(obr. 6) z i 2
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1. TP26 Express 3. tenkosténné pozinko-
2. profil Q vané profily

* Dle CSN 73 1901

MONTAZ PODPOR (latovani, vaznic):

10. Takto namontovana konstrukce vam zaroven umoznuje
pohyb po streSe. V tomto poradi (difuzni folie, kontra-
latovani, latovani) pokracujte az k hrebeni. Na montaz
stfeSnich lati pouzivejte pozinkované hrebiky odpovida-
jici délky takové, abyste stfesni laté ukotvili do krokve
(ne jen do kontralate). V pripadé ocelové podkladni kon-
strukce, pouzijte pro montaz vaznic adekvatni kotevni
prostredky.

11. Tento postup opakujte na dalSich stranach strechy.

12. Provedte montaz podpérnych lati narozi, Gzlabi a u okra-
jovych list.

13. U kazdého stresniho plasté je nutné vytvorit podminky
pro dobrou ventilaci pod stfesni krytinou. Dimenze od-
vétrani dle CSN 73 1901.

MONTAZ DOPLNKOVYCH KONSTRUKCI:

15. Pfed montazi krytiny provedte montaz Zlabovych hakd,
Gzlabi, okapnich plechd, oplechovani zdi a zavétrné
liSty spodni - je-li pouZzito. V pripadé nestandardniho
oplechovani pouzijte pro vyrobu prvek tabule TABS,
nebo svitek na miru. Montaz snéhovych zabran se
provadi po pokladce stfesni krytiny. Vzdy dbejte na
spravné umisténi konstrukci, do nichz jsou tyto prvky
kotveny, viz montazni navod snéhovych zabran.

VLASTNI MONTAZ KRYTINY:

Je-li nutné po krytiné chodit, pouZijte obuv s mékkou gumo-
vou podrazkou. Nikdy nechodte po neprikotvenych pasech
krytiny TP26. PFi chUzi po krytiné naslapujte v misté pode-
preni krytiny podporami (laté, vaznice).

KLADECSKY PLAN

1. Pokladku krytiny TP26 Ize zahdjit jak z pravé, tak z levé
strany. Prvni pas plechu pred pripevnénim srovnejte
kolmo k okapové hrané. Orientace plechi je vzdy SirSi
vinou smérem dolU tak, aby byl zajistén spravny odvod
vody. Krytinu TP26 srovnejte tak, aby dobfe zapadla

T
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do predeslého pasu plechu. Zkontrolujte rovnobéznost
s okapem. Timto mate pripravenou krytinu k ukotveni.
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1. TP26 Express 6. OP170
2. Latovani 7. Podokapni Zlab
3. Kontralat 8. Ochranny pas proti ptakim
4. DHV - napf. SATJAMFOL OPP 50 (100)

WI 140 (VN 200) 9. Podbyti
5. Krokev 10. OPF 120 (150)

UKONCENI U OKAPU S OKAPNIM PLECHEM

1. Krytina se kotvi do dfeva samovrtnymi Srouby
SDT 4,8x35. Pro kotveni do oceli pouZivejte Srouby
SOT, vrtnou kapacitu Sroubu volte podle tloustky ma-
terialu podkladu. Volte Srouby stejného barevného od-
stinu, jako je krytina. Pro spojovani tabuli krytiny mezi
sebou pouzijte vodotésné nyty POP nebo seSivaci
Srouby SO2T.

2. Srouby upevhujte do asti viny pevné priléhajici k pod-
kladu, kolmo k plose krytiny v mnozstvi 6-8 ks Sroub(l/m?2
strfechy. Krytinu pred priSroubovanim peclivé srovnejte.
K utahovani Sroubl pouzijte vrtacku nebo utahovacku
s moznosti regulace otacek a utahovaciho momentu.
Dulezité je, aby nedoslo k priliSné deformaci podlozky.
Tésnéni se musi pfi utazeni roztahnout o cca 1 mm
pres vnéjsi okraj kovové podlozky Sroubu. Pod podloz-
kou nesmi zUstat zbytky ochranné félie. Sroub musi
byt umistén kolmo k podkladu v misté, kde kotveny
plech pIné doléha k podkladu. U okapu, hfebene, Stitu
a Uzlabi pouzijte 1 ks Sroubu do kazdé viny.



SPRAVNE DOTAZENI SROUBU

] Q Q

Spravné Nespravné Nespravné
dotaZeny Sroub dotaZeny Sroub dotaZeny Sroub
PRETAZENY MALO DOTAZENY

(RN

Podélné spojeni jednotlivych pash krytiny TP26 mezi
sebou provedte POP nyty nebo sesivacimi Srouby SO2T
(INOX) v mnozstvi 3-5 ks na mb spoje vzdy v horni viné.
V pfipadé, Ze je potifeba TP26 Express napojovat po
délce. provedte tento spoj nad podporou a prokotvéte
v kazdé viné k podkladu.

5.
6.

|

Pfi osazovani oplechovani a doplnk( dodrzujte vSeo-
becné klempifské zasady a pravidla. PouZivejte origi-
nalni dopliky SATJAM.

Po polozeni krytiny prejdéte k pokladce hiebenaci.
Prfed samotnou pokladkou hiebenacd, osadte vétraci
pas hiebene VPH. Pro montaz hfebene pouzijte hiebe-
nac¢ HRR, nebo HRR 245. Pokladejte proti sméru pre-
vladajicich vétrd. Jednotlivé dily usadte s pfesahem
100-150 mm, srovnejte ve sméru a pripevnéte ke kry-
tiné. Pro pripevnéni pouzijte vodotésné POP nyty, nebo
seSivaci Srouby SO2T v barvé krytiny Nyt do kazdé viny.
Uzavfeni hfebene na zacatku a na konci provedte aty-

E smér

montaze

pickym dilem vystfizenym z rovinného plechu nebo pre-
sahem zavétrné listy. Material umoznuje respektovat
obvyklé klempitské postupy. V pfipadé instalace hro-
mosvodu pouzijte k tomu uréené kotevni prvky (drzak
hromosvodového dratu DHDV, drzak hromosvodového
dratu - klipsa DHDK).

MOZNE ZPUSOBY KOTVENI TP26 EXPRESS

UKONCENI U HREBENE S ODVETRANIM STRECHY
POMOCI VETRACIHO PASU HREBENE

1. TP26 Express

2. SDT - pro drevéné
konstrukce (SO3T, SO5T,
S012T - dle tloustky stény

ocelového prvku)
3. Vodotésnynytpop nebo
sesivaci Sroub SO2T

PODELNY SPOJ TABULI

1. Hrebenac (HRR) 6. Latovani

2. \Vétraci pas hrebene 7. Kontralat

3. Hrebenova lat 8. DHV - napr. SATJAMFOL
4. Kontralat WI 140 (VN 200)

5. S02T 9. Krokev

30-50° - zalozka 150 mm nad 50° - zalozZka 100 mm



UKONCENI STRECHY U ZDI

7. Pokladani u boéni zdi provedte nasledujicim zpliso-

bem: Pfed pokladkou instalujte ve spadnici prkno, na

které bude kotven prvek ,oplechovani ke zdi“. K této

lati pfipevnéte priponkami patficné zGzeny pas krytiny

se zvednutym okrajem, nebo original prolis. Oplecho-

vani ke zdi osadte na lat a prikotvéte Srouby. Montaz

oplechovani zacnéte od okapu k hrebeni, dodrzZujte

prekryti prvkd.

1. Zdivo

Kryci lista

3. PUR nebo silikonovy
tmel

4. ButylkauCukova
paska

5. Sroub SDT 4,8%35
nebo SDT INOX
4,8x35

6. Prkno 25 mm

7. Oplechova atypicky

8. Sroub SDT 4,835
nebo SDT INOX
4,8x35

9. TP 26 Express

10. Latovani

11. DHV - napr.
SATJAMFOL
WI 140 (VN 200)

12. Kontralat

13. Krokev

N

Zdivo
Kryci lista

3. PUR nebo silikonovy

tmel
4. Butylkaucukova
paska

5. Sroub SDT 4,8x35
9. nebo SDT INOX
4,8x35
. Prkno 25 mm
7. Oplechova atypicky
Sroub SDT 4,8%x35
nebo SDT INOX
4,8x35
. 9. TP 26 Express
12, 10. Latovani
= 13, 11. DHV - napF.

SATJAMFOL
WI 140 (VN 200)
12. Kontralat
13. Krokev

[
N

]

8. U zavétrné listy ploché nizké musime krajni pas kry-

tiny ohnout nahoru. Pomoci priponky zajistime k okraji
stfechy. Tento ohyb je zakryt zavétrnou liStou a zajisti
odvod vody. Zavétrnou listu horni kotvéte do predem
osazené drevené liSty namontované ve spadnici na
latich. K prknu pripevnime pomoci priponek patficné

zUzZeny pas krytiny se zvednutym okrajem, nebo pfi-
suneme originalni horni hranu krytiny. Zavétrnou listu
horni je nutno pfikotvit shora i z boku Srouby. Pfi osa-
zeni dodrZujte vSeobecné klempirské zasady a pravi-
dla. Montaz oplechovani zacnéte od okapu k hrebeni,
dodrzujte prekryti prvkd.

UKONCENI STRECHY
ZAVETRNOU LISTOU PLOCHOU NizKOU
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Hrebik 8. Priponka
Prkno 9. Sroub SDT 4,8x35 nebo
Kontralat SDT INOX 4,8x35
Sroub SDT 4,8x35 nebo 10. Zavétrna lista ZLPR plocha
SDT INOX 4,8%x35 nizka
TP 26 Express 11. Okapnice atyp - dle vysky
Latovani krokve

12. Krokev

DHV - napr. SATJAMFOL
WI 140 (VN 200)

UKONCENI STRECHY ZAVETRNOU LISTOU HORNi
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1. 3. 5.
2. 4. 6.
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Zavétrna lista horni 7. Prkno
Sroub SDT 4,8x35 nebo 8. Sroub SDT 4,8x35 nebo
SDT INOX 4,8%x35 SDT INOX 4,8%x35
Sroub SDT 4,8x35 nebo 9. Kontralat
SDT INOX 4,8x35 10. Okapnice atyp - dle vysky
TP 26 Express krokve
Latovani 11. Krokev
DHV - napr. SATJAMFOL
Wi 140 (VN 200)

Montaz narozi se obvykle provadi z hfebenacu. Narozi
z hiebenacu byva upevnéno stejnym zplsobem jako
hrebendac. Proti zatékani a zafukovani desté a snéhu
zajistéte narozZi osazenim vétraciho pasu hrebene VPH.
V misté napojeni narozi na hfeben hiebenace sestfi-
hejte a spojte nebo seSroubujte, sparu utésnéte neut-
ralnim silikonem nebo polyuretanovym tmelem. Celo
narozi hfebene uzavrete koncovym prvkem vystfizenym
z plechu.



10. Pro montaz Gzlabi muZete pouZzit mnozstvi feSeni. Ko- ZMENA SKLONU
necny zpusob provedeni je dan tvarem a sklonem stre-
chy. Doporuéujeme GZlabi celoplodné vybednit. UZlabni
plechy kotvéte k podkladu pomoci plechovych pfipo-
nek. Dbejte o dostateéné prekryti jednotlivych Gzlab-
nich plecha.

. Stresni krytina

. Sroub SDR 4,2x25
nebo SDR INOX
4,2x25

. Latovani

. Kontralat

. DHV-napr.
SATJAMFOL
WI 140 (VN 200)

. Prechodovy
plech - atypicky
Drzak hrebenace
nizky DHRN

. POP nyt nebo Sroub

Prechodovy SO2T (INOX)

plech - rozvinuta

Sirka a thel ohybu dle

konktrétni situace na stavbé

PRESAH KRYTINY DO UZLABI

1. Stresni krytina . Kontralat
TP26 EXPRESS . UZlabni plech
2. Priponka . DHV - napr. SATJAMFOL
3. Tésnéni univerzalni Wi 140 (VN 200)
samolepici TUS 8. Krokev
4. Latovani 9. Krov

11. Zména sklonu stfesni roviny je feSena pouzitim pre-
chodového plechu. Tento plech je atypicky vyrobek a je
potfeba jej pripravit podle Uhlu sklonu stfeSnich rovin
a nutnych presah(. Prechodova plech je umistén pod
hornimi dily krytiny a je vyveden na spodni dily krytiny.



SLUNECNIi KOLEKTORY A FOTOVOLTAICKE
SYSTEMY

Stfechy provedené z krytiny TP26 Express jsou vhodné
pro montaz téchto zafizeni. VétSina dodavatelll solarnich
systému dodava své vyrobky véetné nosného rostu a ko-
tevnich prvk(. Pfi montazi postupujte v souladu s mon-
taznim navodem vyrobce solarnich systému a zajistéte,
aby veskeré prostupy pres krytinu byly dokonale zajistény
proti vnikani vody.

ATYPICKE DETAILY

Neni-li mozné jakykoliv detail provést z vyrabéného sor-
timentu doplnkd, lze pouzit tabuli plechu. VSechny na
stavbé provedené stfizné hrany a poSkozena mista pfimo
vystavena povétrnostnim vlivim musi byt u krytin s lako-
plastovou povrchovou Gpravou opatfena natérem oprav-
nou barvou.

UPOZORNENI

StfesSni konstrukce musi odpovidat platnym normam,
predpistim i doporucenim vyrobce pro montaz dané
stresni krytiny. Zvlasté u budov s obytnym podkrovim je
nutné navrhovat (dvou i tfi plastové) dokonalé odvétrani
stfesniho plasté v souladu s platnymi technickymi nor-
mami. Skladby stfeSniho plasté je vhodné ovérit tepelné
technickym vypoctem. Kazda strecha je original, proto
navod vyrobce nemuZe zohlednit vSechny moznosti feSeni
detaill. Proto vyrobce neruci za pfipadné skody vzniklé
nespravnym pouzitim nebo nepochopenim navodu.
Zvinéni povrchu krytiny: Mirné zvinéni krytiny neni vadou
vyrobku, ale pfirozenou vlastnosti tohoto typu krytin. Ro-
vinnost krytiny je vZzdy zavisla na rovinnosti podkladu.
Zvinéni dale ovliviuje zpusob kotveni krytiny. Pokud jsou
kotevni Srouby umistény v krajich perforace a brani dila-
taci krytiny, projevi se to na zvétSeném zvinéni povrchu
krytiny.

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

Stupen korozni agresivity
» povrchova
trida produkt CL|C2|C3|C4|C5 Gprava
. aluzinek
element aluzinek v v | 2|8 % | in. 150 g/m?
polyestersat polyester
efekt 25 um v v v x x |55 i
TopMat polyester
efekt 35pm v v v x x |3g e
satmat hrubo- polyester
e zmny 35 ym v v v x * 135 pm
o hybrid
Purmax polyester/
extra 40 um v v v v x Sl
40 um
Purmat® polyuretan
extra 50um v v v v % |5 i
polyester
Crown BT svysokou
Gl 26 ym v v vi|a x odolnosti
26 um
Green Coat polyuretan
GE PLX Pural BT® YUY LYY % | 5oum
AluMat® polyester
B AluMat® Stucco v v vi|® * |25 um
modifikovany
AluFalc®
Rree AluFalc® Stucco VIV Bk ggl{]zzetan

PREHLED KOROZIVNICH PROSTREDI

STUPEN KOROZNi AGRESIVITY

TYP SROUBU
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SDT lakovany

SDT INOX lakovany

SDT TORX lakovany

SDT pro bezpecnostni prvky FeZn

SDT pro bezpeénostni prvky INOX

SDR FeZn

SDR INOX

SO2T FeZn

SO2T lakovany

SO2T INOX lakovany

SO2T TORX lakovany

SO3T FeZn

SO3T Lakovany

SO5T FeZn

SO5T lakovany

S012T FeZn

S012T lakovany

SPSL

SNANENENANENENANANENANANENANANENANANEN
SNENENENANENENANANENANENENANANENANENEN
SN ANANE ANE AN ANENANER AN EI ANES ANANEN

) % x x| %)% x|x[<]x]|x|<|x|<][%]x]|<]%
x %% [%|x|x|x|[x|x|[x|x|x|x|x|x|x|x|[x]|x

SDB lakovany

Vysvétlivky:

v/ -doporuceno

x - nevhodné pouZziti, ztrata zaruky

@ - informujte se na nasem technickém oddéleni



POSTUP PRI SKLADOVANI A PREPRAVE
PRODUKTU SATJAM

VSEOBECNE POKYNY

PFi prevzeti zakazky, pred poCatkem montaze, se ujistéte, Ze je za-
kazka kompletni a nevykazuje zjevné vady. Provedte kontrolu typu,
materialu, barevnosti, délky a poctu kust dodanych vyrobkd.

Je-li diivod k reklamaci z dGvodu vyskytu vady zjistitelné pred za-
hajenim montaZze nebo na za¢atku montaze, nesmi byt montaz za-
hajena nebo musi byt prerusena a dodavatel musi byt neprodlené
pisemné vyrozumén. Do vyjadreni vyrobce se nesmi vyrobky mon-
tovat. Naroky po montazi nebudou uznany.

Dbejte na to, aby se vyrobky nedostaly do styku s agresivnimi
latkami a barevnymi kovy, zvlasté pak s médi, vodou obsahujici
ionty médi, a to véetné spojeni vznikajici stékajici vodou nebo ma-
terialy, které mohou zpUsobit zménu elektrického potencialu, ani
s vyrobky médi pokovenymi, vapnem, cementem a jinymi pojivy,
kyselinami, louhy, zplodinami hofeni obsahujicimi dehet a jinymi ag-
resivnimi chemickymi latkami. U hlinikovych plechli zamezte i styku
s oceli, a to v€etné spojeni vznikajiciho stékajici vodou.

PODMINKY SKLADOVANI

Dobu skladovani omezte na minimum. Neni dovoleno skladovani
nezakrytych vyrobku. V pfipadé kratkodobého skladovani (max. 1
tyden) skladujte vyrobky pod plachtou a zajistéte odvétrani. Origi-
nalni pfepravni obal neni uréen ke skladovani vyrobk.

Je-li nutna doba skladovani delsi, nez jeden tyden, umistéte vy-
robky v suché a vétrané mistnosti a ponechte je odkryté s volnym
pristupem vzduchu ke vSem vrstvam. Pozinkované a aluzinkové ple-
chy opatrete navic vrstvou konzervaéniho oleje. Naolejovani a pa-
sivace pozinkovanych a aluzinkovych plech(i provedena vyrobcem
tvori ochranu pred bilou korozi pouze béhem prepravy.

V pfipadé zateCeni vody, mezi jednotlivé plechy, nebo jejiho zkon-
denzovani mUze dojit ke vzniku elektrického ¢lanku a nasledné ko-
rozi. Plechy, které byly ovihéeny béhem prepravy nebo skladovani,
osuste a nasledné jednotlivé pasy prolozte tak, aby byla zajisténa
volna cirkulace vzduchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy po osuseni zkontrolujte a opatrete
vrstvou konzervaéniho oleje.

Plechy ulozené v balicich nebo ve svitcich nesmi byt skladovany na
volném prostranstvi nebo v mistech vystavenych plsobeni vihkosti
a teplotnim zménam.

Zvlastni pozornost vénujte vykladce v zimnich podminkach a na-
slednému skladovani ve vytapénych skladech. V dusledku znacnych
teplotnich rozdil( vznika kondenzat.

Lakované plechy mohou byt z vyroby opatfeny ochrannou folii, ktera
je uréena vyhradné k ochrané povrchu plecht pfed mechanickym
poskozenim. PouZiti ochranné folie nezbavuje povinnosti zabezpecit
a chranit plechy béhem skladovani a zpracovani proti pdsobeni che-
mickych a povétrnostnich vliv{. Pfi skladovani delSim nez 2 tydny
je nutno odstranit z vyrobkd ochrannou folii a jednotlivé dily krytiny
proloZit tak, aby byla umoZnéna volna cirkulace vzduchu mezi jed-
notlivymi dily a vyloucit kondenzaci. PFi nedodrZeni téchto pravidel
hrozi vznik bilé koroze.

Pri skladovani a dopravé dbejte, aby plechy nebyly vystaveny nad-
mérnému slune¢nimu zareni a vysokym teplotam. Pfi skladovani
v nevhodném prostredi, vniknuti vihkosti pod folii nebo pfi nadmér-
ném zahrati plechd mize dojit ke zméné prilnavosti folie k povrchu
vlivem degradace lepidla. Dojde-li v disledku tohoto k ulpéni lepidla
na povrchu plechu, odstrante je benzinovym GistiGem. VZdy dbejte

na co mozna nejkratSi kontakt povrchu plechu s rozpoustédlem. Je
zakazano pouzivat k Gisténi abrazivni prostfedky. Maximalni doba
skladovani nesmi byt delSi nez 6 mésicli od data vyroby.

Pfi nedodrZeni vySe uvedenych pokynt dojde ke ztraté zaruky.
PREPRAVA

Prepravujete-li plechy vlastnim dopravnim prostfedkem, musi mit
takovy automobil loZznou plochu umoznujici bezproblémovou na-
kladku i vykladku a jeji délka musi odpovidat délce prepravovanych
vyrobk{. Ty nesmi pfesahovat za hranu automobilu. Spravné ulo-
Zeni a ukotveni vyrobk(i béhem prepravy zabrani poSkozeni jejich
povrchu.

Pozinkované a aluzinkové plechy béhem prepravy bezpodminecné
chrante pred plsobenim povétrnostnich vlivd.

Vykladku provedte odpovidajicim manipulanim nebo zvedacim
zafizenim (viz piktogramy v Gvodu) nebo pfi ruéni vykladce odpo-
vidajicim poctem osob tak, aby nedoSlo k poSkozeni povrchové
Gpravy, k ohnuti bocnich hran a k nadmérnému priihybu plech(i.
Nadmeérny prihyb plechd zplsobuje pozdéji problémy s jejich
spravnym slicovanim pfi montazi (natazeni v zamcich) a na rekla-
mace takové vady nebude bran zietel.

DELENi A MONTAZ

K déleni plechli pouZivejte mechanické nlzky, elektrické nlzky
nebo elektrickou prostfihavacku. Po ukonceni montaze bezpod-
minecné ocistéte povrch plechl od pilin, tfisek a jinych nedistot.
PouZziti Ghlové brusky je zakazano!

Jakékoliv dodatecné ohyby plechu provadéjte pouze pfi teploté ple-
chu i okolniho prostredi nad 5°C.

VSechny stfizné hrany, poSkrabana mista a jina poSkozeni povrchu,
k nimz dojde pfi montazi a jsou vystaveny povétrnostnim vlivim,
zapravte spravkovou barvou dle pokynt uvedenych na obale.

Pro spojovani a kotveni pouzivejte pouze doporuceny spojovaci
a kotevni material. Spojovaci a kotvnici material z pozinku a nerezu
pouzivejte na pozinkovany a aluzinkovany plech. Pro hlinikové ple-
chy poufzijte spojovaci a kotvici prvky z hliniku nebo nerezi.

UDRZBA
Jednotlivé typy povrchovych Uprav pouZivejte tak, aby svou odol-
nosti odpovidaly agresivité prostfedi v dané lokalité.

Bez ohledu na umisténi stavby provadéjte (minimalné jednou roc-

né) prohlidky a Gdrzbu zabudovanych plechd (tyka se i krytiny), za-

branite tak jejich pfedéasnému starnuti. Pfipadné poSkozeni povr-

chové Upravy oCistéte a opravte spravkovou barvou.

Pri znecisténi povrch ocistéte. Pro ¢iSténi doporucujeme pouZit

teplou vodu s béZnym typem saponatu. Je zakazano pouzivat ab-

razivni prostredky (draténky, ocelové kartace, prasky na nadobi

a brusné pasty). Pro odstranéni necistot nerozpustnych ve vodé

pouzijte benzinovy Cisti¢. Pri CiSténi benzinovym Gisticem dbejte

nasledujicich zasad:

m Povrch nesmi byt v dlouhodobém kontaktu s touto latkou.

m Pred zapocetim CiSténi je nutné postup odzkouset na vzorku. Jde
zejména o kontrolu povrchu po vyéisténi.

m Po odisténi musi byt povrch oplachnut vodou.

Je zakazano pouZzivat jina organicka rozpoustédia.

TECHNICKE ODDELENI:

Mobil: 605 248 726
Fax: 596 231 098



4\ SATJAM®

strechy-okapy-trapézy

m SATJAM, s.r.0., Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava

tel.: +420 596 223 511, fax: +420 596 223 560
e-mail: satjiam@satjam.cz

m Praha - Jiraskova 367, 250 82 Uvaly
tel.: +420 281 980 861, e-mail: praha@satjam.cz

m Brno - Kastanova 34, 620 00 Brno
tel.: +420 517 070 019, e-mail: brno@satjam.cz

m Ostrava - Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava
tel.: +420 596 223 535, e-mail: ostrava@satjam.cz

m Hradec Krélové - Areal VESNA, Ceperka 306

tel.: +420 495 490 877, e-mail: hradec.kralove@satjam.cz

m Usti nad Labem - Textilni 3459, 400 01 Usti nad Labem
tel.: +420 477 750 311, e-mail: usti@satjam.cz

m Ceské Budé&jovice - Dobrovodska 2129, 370 06 Ceské Budéjovice

aﬂ! Vyrobni zavod
4\ Obchodni stredisko

m SATJAM, s.r.0., HodZova 3/3292,
P.0.BOX 66, 058 01 Poprad
tel.: +421 527 723 617, fax: +421 527 893 512
e-mail: obchod@satjam.sk

CCS BONUS SATJAM
vzdy néco navic pro klempife a pokryvace
V novém programu CCS Bonus @

SATJAM sbirate a Cerpate body

jednoduse. 0
E‘.E’{EE
http://bonus.satjam.cz ?E‘%
ok

tel.: +420 380 070 171, e-mail: ceske.budejovice@satjam.cz

m Plzen - Tovarni ul., 330 12 Horni Briza
tel.: +420 377 010 085, e-mail: plzen@satjam.cz

NAS KOMPLETNI SORTIMENT
M sténové kazety, panely
M konstrukceni profily
B rovinné plechy, svitky

M interiérové podhledy a obklady

B nadkrokevni izolace

JSME DRZITELI CERTIFIKATU

lv(v:SN EN 1SO 9001:2016
m CSN EN 1SO 14001:2016
B CSN OHSAS 18001:2008
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NASE PRODUKTY VYRABIME Z MATERIALU RENOMOVANYCH SPOLECNOSTI:

speira

ArcelorMittal
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Vas prodejce

www.satjam.cz

Aktualizovano k 01/2024
Tiskové chyby vyhrazeny.
Nezohlednuje pozd€&jsi Gpravy norem.



